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 Connectors      الوصلات

  تعريف الوصلات :
التييجزث ييدزالييلعثزوال ببتيي  ز با يي  زز splintالجبيي   زأوزز  FPDهييجزءيين زعييضزثايي   ز   يي 

،زأعيي زال اييل زاليي زال يي ب زا عيي از  يي زد ييلع ز  يي  زعييضزاليي زوثسييتملعزديي لوزال اييل زال يي ب 
فجزوادزالتا   زالب  ي زأ  ً زال   ضزثح ل زخطزإلخ لزواحلزل لد ع  زال ح  وززوثستملعز

ز ب ل تح ك.

  أنواع الوصلات :

زال ال زال  ب زز ◄
زال ال زال  ب ب ز •
زال ال زال  ح ع ز •
زال ال زالا و  ز)الح ق  ز(زز-ززوال زا ب زخ ا  •

ز ال ال زالط    زال  ن -زززززززززززززززززززززززز
ززWeldingال   ز •

زال ال زال زال  ب زز ◄

 ز gid ConnectorsRi   الوصلات الصلبة 

ب ل ح عزأوز زcastingال ال زال  ب ز:زال ال زال  ب زفجزال ال ز   ضزأ زث  عزب ل بززز
soldering  أوزثك  زوال زع ح ع ززwelding .ز

إ زش دزوحجمزوزع ضعزال ال زيؤ  زد ثزنج حزالتا   ز.زف ل ال ز جبزأ زثك  زكبل وز
إلازفإن  زستالقز ف زولكضز جبزألازثك  زكبل وزءلاً،زوزلزال ظعزالتع هزوزالكس زخلكف   ززلت  

ز ستس مزفجزالأع اضزح لزالس   زععزال ق ز.الج   ع  زوزالس ط وزد ثزال   ح ز
ب لت لجزإلثزب زحجمزال ا  زإلثزظ  ازال ال زوزففجزالتا     زالجن   زالمنا  زال الن  زيؤليزك

ز الإس  وزل ظ  زالتا   ز.
ز castingوبة الوصلات المصب.1

ايل زال  يب ب زال ز،زوززثع دزب لع عزكجن زعيضزال  ي  ازالعي اجزاليييزس عي دزالجسي زا  ي زبايل
ك  زأ زانطب قزال ببت  زكدزز،المط ا زاللزع زل ت   عزال مب يزثق دزدللزهجزوال زع  سب زوز
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لعي اجزف له ز   ضزأ زيتيث  زبعي دزد سيجزلأ زالتعي هزقيلز حيلازد يلع زثينالزوحيلا زال  ي  ازا ب
ز ال تاللوزعضزال ب لز.

  عزأ  ً زد ثزال ب لزال   سجزقبدزكسجزال    از. ال ال زالتجزست بز جبزأ زثع

  :solderingالوصلات الملحومة  .2
زوث بزال ببت  زز مزث ادز  اسط زال ح ع)زال ح عزالتق للي(ز.زز،ثع عزد ثزحلازوث ب

سيتملعزخ   يً زهيجزالط  قي زالحليبي زوثز(زهيهزأوزبثس  بزحليث)ال ح عز  اسط زالط ق  زال لنا  
  لت ا .تج بزالإلفجزالجس ازالط    ز

  solderingاللحام التقليدي الوصل بتقنية 

 soldering   التقليدي اللحام
عملية اللحام :هي عملية وصل المكونات والعناصر المعدنية بواسطة مادة مالئة معدنية تلتحم 

  صلهابكل طرف من الأطراف المراد و 

 

سييتملعزفييجزايي عزلاءيي زان يي  اه زأخفيي زعييضزال اييل زالأعزال ز،ثسييتملعزخل ييطزعالن يي زعت سييط 
لكيييضز جيييبزأ زءييينا ز جيييبزألازث  ييي  زخيييللزال حييي ع،زوز،زحليييثزأ زهييييهزالأأءييينا زالجسييي زالأخييي  ز

أكسلوزسط حزال ا  زالت  ازأوززإ ز liquefied solder- fluxث طبز لق ز  اسط زعسلدزال ح عز
دزال بي لز   يضزأ ز،زفا يثزسيبل   يضزأ ز ق يدزالت طليبزو ا قيدزنجي حزال حي عزال ل زازد ثزسطح

ز.لاز سلدزإلثزفج وزال ح عي    زال ح عزوز
أوزثاليدززال ح عزبع دزع  سبزا جبزألاز    زه  كزأيزاضط ابزد    زود لع زيتمزإء ا 

   زوهيهزدزالإحد ثزالسط حزال  الزلح   زقبالمسيلات يتمزوضعزز،للأءنا زال  الزوا   
زال سلل زثؤعضزح    زل سطحزحلث:ز

ززالأك سللث قصزعضزنسب زثع دز •
ززالأك سللثحدز •
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 مزبالز لكزثناحزال  لوززود لع زث    زال سلل زفإن  زثن حزالغ زا زوث نعزال  اثجزالق    زل تثكد
 زال سل  زو حدزعح   زال ال زال     زالييزيتلاخدزو  ت قزد ثزالسطحزال  الزوا ه

زز:بزال  الزال سل  زعضثت ك
ززsodium pyroborate 55%زا لي عز ل وب اا  -
زززززززززززززززززززززboric acid 35%زح  زالب ا ك -
ز silica 10%زسل     -

ز
والكب  ت  زوالتيجززالأك سللإ زنظ ف زالا دزثاتب زعط بزأس سجزوإ زال  تج  زالق    زل تآكدزعبدزز

د ييثزسييطحزال اييل زد ييلع زيييتمزثسييمل هز   ييضزأ ززتعيي دأوث ييبزثاتبيي زع ءيي لوزك ت جيي زلا   يي زال
  .ثتلاخدزععزد    زااثب طزالأءنا زال  الزوا   

وثاتب زال  لوزال سل  زأكب زس  ل زفجزالاستملاعزإ ازثمزثطب ق  زد ثزش دزعاج  زو   ضزث كلبز
ضزلتح     زلف زللال اج  زععزالكح لزو اتب زالع دزالأكب زشل دً زاستملاعزال  لوزال سل  زععزا

ع  طقزال ادزو حت قزبع دزك عدزلو زأ ززالثعاج  زحلثز   عزالف زللضزوا لزال  ا ززالث
 يت كزأيزأ  زأوزبق   ز

:زهجزع لوزثستملعزلتحليلزال   طقزال  الزوا   زلكجزثحلزعضزanti fluxزال  لوزال  نا زل سلل 
والتجززgraphiteزهجزأقلعزال ا صزشل د زًزالأكب زل سلل انس  بزع لوزال ح عزوال  لوزال  نا ز

ز.بع دزءللزد ثزالسط حزال زال   ا    ضزأ زثا دز
زالك  اوف اعالحليلز   ضزعنءهزععزززززأوكسللال ستملعزفجزالت   عزوالييز حت يزد ثززأح  ز  ننا

زل  لوزال ح عززبهالسط حزح لزع طق زال ح عزل  عزالانتع ازال زال  ا بززبهوثط ثز
  خدمة في اللحام السني يجب أن تمتلك الخواص التالية :المست المواد

زالتآكد .1 زث ضغعق وع  زالتج زف لت ع     ز وزز: زلح ع زاستملاع زثتط ب زلا م زبع د زالفم فج
ز.ع زد ل  زل تآكدزفجزال سطزالف  يزعق وز
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ال ستملع زفجزا عزالت ع مزحلثز جبزأ زث    ززلاء زان   ازأخف زعضزالم  ط  .2
زال ح عزفجز ال  الززالم  ط عضزلاء زان   اززعز150ْز–ز100 ااوزأخف زلاء زحع لو

زز.لح   
وه زينلالزد لزاستملاعززبهفجزع طق زال ح عزال زع ا بززالتبقع:إ زحلواززدلعزالتبقع .3

ع لوزلح عز ا زعحت  زد لجزعضزال ا ل زالع  ا زال زالب ل  زوالتجزعضزال   ضزأ زثبم ز
زال ز زقطاتج ز لض زالف ء  زثك   زض قد لع  زثاد زيتم زد لع  زأو زءلاً زال ح عز  زع لو سملض

ز.بع دزعب لغزا ه
ال بزالتجزثستا دزعا  زوثنلالززخل ط: جبزأ زثك  زع لوزال ح عزا ب زعبدززالقس وو .4

 ز.الب زع لوزال ح عزد لع ز قدزعحت اه زعضزاليهب

لف  زود لع زثك  زازاح     الانس  بزالح : جبزأ زث س بزع لوزال ح عزبع دزح زد لز .5
 ء لوزفجزع لوزال ح عزفإن  زث لدزللنس  بزوالالت  قزد ثزال ال ز ل   زوء لزال ح سزع

زز. جا   زأكب زانك  ش زً
عندما نريد إجراء عملية اللحام فإنه يجب تثبيت العناصر المراد وصلها في مسحوق كاسي ز

البعض   بعضها خاص باللحام وبهذا نحافظ على الأجزاء المراد لحمها في علاقة صحيحة مع
 .خلال عملية اللحام

ز
ز

ز
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زث  بجز ز وزث لل زل  سح قزالك سجزالح ويزد ثزالك ااثنزولك ه ال سح قزالك سجز    زعع به
زز.ع مف 

 تجرى عملية اللحام في الحالات التالية :

زلح عزالجس ا .1
زإض ف زالسط حزال لاق  .2
زث ح حزالبق بزودل بزال ب .3
زلح عزنق طزال ادزال  س او .4
ززب لناد  ا     زال لد ع زاعزالتبا زأن ز .5
زال ز زبا زأن اعزالتا     زالح و  زد ثزال .6

ز
 

 العملية: طريقة
  هجزك  زفجزال ال زال  ب ب زف ل ال زالتجزست حمز:ط  ق زال  عز

ال    جز،زوباله ز ستملعزع ع ازاقلقزلف دزأءنا زال    اززإلثزش  هزالجس زع ع  •
ز الع اجز.

ز الق طعز.ال س نجزأوز ثج هزحزالف دزثت ضعزبسط زز •
زثك  زوز • زأ  ز جب زبا    زإلث زث م زأ  ز جب زالتج زالسط ح زفإ  زال   ن   زاب زبال

زوز زعت از   زبع دعسطح ، زباللو زع تظ   زف د زالق طا ززع طق  زالح ف  زدض زباللاً ك ف
هياز س حزء  ل  زعقب ل زل تا   زال    جزوزن ح  زل س نجزل س حزب ح زف    زك ا  زوزاوز

زقلاازعضزالتع هز.زأقدزعز  حمزلقلقزعع
زل فج وز •    ضزأ زك   ززالزد ضزالفج وزنق  زلق زال ح عزك  زأ زالا ضزال غل زءلاً

زإلثزاث  لزال زك عدزأوضع فزوز  زال   سبزعضزالسلل زو ق ل زال ح ع ز   حزأ   ع
إ ازك ن زع طق زال ا  زثح يزفج وزال زع تظ  زعمزوزز0،25ثك  زفج وزال حمزبا ضز

د ضجز لو زحلوازثع هزز ا زعقطعد ثزوا  زعل   زالأبا لزوزلح  لزالا ضزفإ زا
ز.    زاعب زً

زبالزال بزوزال ح عز  بحزالجس زء هنزلتطبلقزالمنف •
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 تقنية اللحام الذاتي بالليزر
زفت تجزهيهز زثح زالح  ا  زالياثجزب ل لنازفجزطبزالأس   زط فزالأشا  زال ح ع زبط  ق   ستملع

زد لزنقط زال ح عزفتسببزا  اًزع ضع ً زل  ال زفجزهيهزال قط ز.زلح ااوالأشا زث كلناًزكبل اًزعضزا

ز
 ميزات تقنية اللحام الذاتي بالليزر

ز وزف د   زد ل  زب ل ظ زالثزث فل زال ق ز.زز-
زثق   زلح عز اثجزعق وعزللهت ا ز)زال لأ(زولو زاستملاعزع الزلاح  زاخ  ز.زز-
ز ح عز.ع اضعزالي تجزأش  لًازعتج نس زفجززز-
ز  وزب لح ااوزضع ف زءلاًزولازثحلازأيزثغلل زب لع دز.ال س ح زال تثزز-
ز   ضزاستملاعهزب لق بزعضزال  الزالبلست    زوالسل اع كز.زز-
زع  سبزل حمزء  عزأن اعزالمل طزال الن  زوالتلت نل عزال ستملع زفجزال   د زالس   ز.زز-
زجبسجز.اع  ن  زالا دزال ب ش زد ثزال    ازالزز-
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 طاقة اللحام
   ضزالتح مزفجزط ق زء  ززال ح عزب ل لناز  اسط زد ع لضزا  لضزعتلاخ لضزو جبزاخت  اه  ز

زل ب ش وزأيزد    زلح عز:ز
زز(ز:voltageف قزالج لز)زز*

يتح مزف قزالج لزب لط ق زال  ثج زفجزد    زال ح عزفك   ززالزف قزالج لززالزد قزنقط زال ح عز
زل زال  الزلح هزنطبقزالق دلوزالس  ق ز.وال ازوحسبزالا د

ز:ززعلوزال ب  ز)زعلوزثا ضزنقط زال ح عزل لناز(*ز
ثحللزعلوزال ب  زعح طزوعس ح زنق طزال ح عزأيزحجمزع طق زال ح عزوب  اوزد ع زشا عزال لناز

ج لز ضزالتح مز    زعضزخللزز  لوزأونق   زف قزاللهزد   ا زأس س   زه  زالحجمزوالا قزو  
 .علوزال ب  زأو

ز
 المعادن التي يمكن استخدام تقنية اللحام بالليزر معها 

ززززك وعزز–خل طزال ا ل زالب ل  ز:ز)زاليهبز(زوخل طزال ا ل زال ز  ل  ز)زك وعزك ب ل ززز- 
زن  دز...الخ(ز.ززز
زززززلت ق  زب زءلازًعال زالتلت نل عز:ز اتب زعال زالتلت نل عزفجزا اثهزال ق  زعضزال ا ل زال   سزز-

زع ي افقال ززز زوا لبً  زب ل لنا زالأاازح ع زا ز زاستا  ل زالتلت   زلح ع زالتط ي  زد     زل  ع ز. 
زز ز) زلي ت ا  ع زش ك  زثق   ززdentaurumوثاتب  زثط    زفج زأهت   زالتج زالع ك   زأهم زعض )

ف قزلنازلتفتحزالآعزب ل وأء نوزال ح ثك  ل ء  زالتلت  زوال لنازعضزخللزانت ء  زلأء نوزابزالتلت  ز
زالأس زطب زعج ل زفج زوالأطب   زل ف للض زوالحليب  زلملع الجليلو زوالأحلا زالأف د زلتقل م ز   

زالتق    ز زا  ز، زالتا      زفج زال ستا    زال  ال زثسببه زأ  ز   ض زخط  زأي زدض زباللاً ال  ضث
عستقبدزعع قز زالثزالحليب زثفتحزأع ع  زعج لا زكبل وزلتغلل زالا لا زالقل   زع  ز جا   زنمط

زز.وادل
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  weldingالوصل بتقنية الصهر .3
سط حزال ج واوز ع دزالاث  لزه  زب   زال،زوزال  ب وهجزط  ق زأخ  زل بطزأءنا زال ال زززز

زأوال غط زهجزنفسزلاء زان   ازال ال ز  اسط زالح ااو زال ال زال   جزالييزلاء زان   اه .
ز خ  ز.الأعزال ستملعزفجزا عزأءنا زالجس زالأ

   :وصلات صلبة خاصة.4
  Loopالوصلات العروية )الحلقية ( :

 ز لضزالأس   زنحت ازهيهزال ال زد لزوء لزف اا عضزال ال زن لااًزع ز ستملع،زوزهيازال  عز
د ثزالسطحزال س نجزل تا   زالييزيت دزU،زال ا  زثتثلفزعضزح ق زبع دزن  لزالحف ظزد ل  

ز.زبت  زال ج واوزأواللعثب ل ب
الت   مزاللقلقزع مز،زوزالييز    ز وزعقطعزد ضجزلا  يزز spure ووز   ضزأ زث  مزعضزالا

ز .حلثزلاز   عزالس ط وزد ثزال   ح ب

   Rigid ConnectorsNonالصلبة     غير الوصلات

زأوزع زثس ثز  ال زالإح  ع
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 وصلات الإحكام

Attachments 

 تعريف:
.زأوثس ثزبا   ا زالتا     زال مت ف زععزبا   زال دزالاهجزعب اوزدضزع  طقزث ف دزث

ز.ال  ب ب ل ال زال ز
 مقدمة:

س  ا زح ولزالكبل زعضزال مب  لضزاللخ لزفجزد لمزوال زالإح  عزلاثب عزز15ع يزأكب زعضزز
ن طزءليلزعضزالأد  لزثملعزال    زوالطبلبزوث   هزعضزست زالكبل زعضزدل بزالأء نوزال لن ز

إلثزع ه  زوال زالإح  عزال مف  ز)ال زالظ ه و(زالتجزءا  زال    زيتقب   ززإض ف زوال      
 .أكب زعضزال    زال  ب ب زفجزالأء نوزال      

زإ زاختلفزالأنظ  زال تبا زفجزوال زالإح  عزثا سزثطب ق ث  زال اسا زعمب  ً زوطب ً .
  في الحالات التالية : وصلات أحكامتستخدم 
 ععزبا   زالبا زو لكزفجزح لا زعال  زعبدززززززززززززززززززززززززززززززززززززززززززززززز   زالب  ت التا  وادزد  ا ز ◄

زعلدزعح وازالأس   ز)دلعزوء لزخطزإلخ لزع حل(ز-آززززززز
زءس ازط    ز-بززززززز
زث ابزلوازف ا  زء لز-اززززززز

ز
 زز

  أهمية تجزئة الجسرز

 إلخ لزع حل(ز لزخطزعلدزعح وازالأس   ز)دلعزوء .1

 ع ازب ستملاعزال ال زال زال  ب زد لع ز    زعضزال زال  وايزثح ل زلد عتلضز .2
 عضزأءدزثا   زءن جز    زبمطزإلخ لزع  سبز،ز

حلثزأ زثجن  زالتا     زالب  ت زال اقلوزوزالكبل وزإلثزع  ن  زأاغ ز جادزعضزالس دز .3
 استبلال  زأوزإالح  ز،ز
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 زءللزفا لزإا  ت  ز حت ازل لزك  زإنياازإحل زاللد ع  زاوزفجزحك  زأ زالتجن  زعفلل .4
  ءن زواحلزعضزالتا   زلإد لوزال  عز.

فجزالفكزالسف جز ع ازب ل ال زال زال  ب زد لع ز حت يزالتا   زد ثزأس   زوزز .5
أع ع  زوزخ ف  زلأنهزخللزالفتحزوزالإالقزال ف ءئزل فكزالسف جزي ح جزالفكزل  سطزوز

فإ زالج  ززالجن جزالب   ز يزال ال زال  ب زس فز   عزانح   ززد له زالج نبز،
الفكزوزيؤليزهيازإلثزالت ا زالتا   زنفسهزأ    زالفتحزالقس يز،ك  زأ زالج  لزال  افق ز

ثسببزانفك كزالتا     زالب   زال  كب ز.زوزل يازفإ زثجن  زالجس ازالجن   زالب  ت ز
ز ط ال اقلوز   ضزأ زثق دزهيازالم

زدزالتا     زال تح ك زب لب  ت وا ◄

 
زوادزالأس   زالطب ع  زب لناد  زالس    ◄

ز
زز  لوز ب  زالأء نوزالك ع  زال تح ك  ◄

ز

ز
ز
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 :هي بوجود وصلات الإحكام التعويضاحتمالات 
 ثا     زءن   زعتح ك ز ا زلدمزعمت طزس جزنس جج ▪

 ثا     زك ع  زعتح ك ز ا زلدمزنس جج ▪

 Conventional Tooth-supported fixed partial  ا زلدمزس ج   ت زثا     ز ▪

  ثا     زفك  زوء    ▪

ز   In plant-supported fixed partial  ء  ززءن جز    )ز وزلدمزا سجز( ▪
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 :الإحكام مزايا وصلات
زثج ل   ز .1
زثاطجزال    زااح زنفس  زوخ  اً زفجزح ل زالأء نوزال تح ك  .2
زال تح ك ء نوزز  لوز ب  زواستق اازالأ .3
با زال ال زثحت ازإلثزء لزوث كلنزد  جزل ند  زوليلكزلاز   ضزاستملاع  زلل ز .4

زال  ضثز ويزالفا ل  زالا    زال حلولو
زحدزلبا زال ع كدزالتا     زال اقلو .5
زبا زالأن اعز ستملعزلتمف فزالج لزالإطب قجزد ثزاللد ع   .6

  :الإحكام وصلاتمساوئ 

زا ل  زالب ض .1
زعمب يز(زعاقلوزولق ق ز–  يز دز)س زع احدزالا .2
زخ ااز .3 زال ال  زفج زوخ  اً  زال ال  زثح د زالتج زللأس    زإطب ق ً  زإء  لاً ثسبب

زالت ء  
زالتا   لزد  ا زال ا  زثتط بزإد لوزا عزد لزحلوازسحدزلأح .4
زبا زالأن اعزثحت ازإلثزثح ل زإض فجزعضزال سجزالس    .5
ز لب يزعاتب طب قجزعاظمزأن اعزهيهزال ال زثحت ازإلثزط لزإ .6

ز.
 مكونات الوصلة :

 زmaleال ا  زاليك ز ▪

ززfemaleال ا  زالأنبثز ▪
ز با زالا  ا زالأخ  زالتجزثن لزعضزفا ل  زال ا  زوق   لت  زل ت ع ط ▪
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ز
ز

 أشكال تواجدها التجاري: 
  عً زث ءلزأن اعزدليلوزوثع ل  زواسا زعضزال ال زالتجزثقلع  زالع ك  زفجزالأس اقزولكضزدز

ز:ثحلزالأش  لزالت ل  ث ءلزب
ثط حزالع ك  زهيازال  عزعضزال ال زبع دزعالنجزك عدزحلثزثك  زال ا  ززالمعدن: -1

اليك زب لإض ف زإلثزال ا  زالأنبثزع   د زعضزال ال ز اتب زهيازال  عزعضزال ال ز
وليلكززع( للي زز–الأكب زلق زوا لبً زثك  زع   د زعضزخل طزال ا ل زالب ل  ز) لثلضز

ثاتب زا ل  زالب ضزوثك  زق    زل  بزععزعاظمزالمل طزال الن  زعاظمزهيازال  عزعضز
ز.ال ال زعضزال  عزال اقل

حلثزثك  زال ا  زاليك زب لإض ف زإلثزال ا  زالأنبثزع   د زعضززالبلاستيك: -2
 .البلست كزالق  دزللحت اقزوثك  زهيهزال ال زالأاخصزد  ع زً

    زعاظمزال ا  زع   عزعضزالبلست كزولكضزبا زأءنا زدن: البلاستيك والمع -3
ز .الت ف دزاللق ق زثك  زع   د زعضزال ال 

 عند الرغبة ببناء تعويض يحتوي على وصلات فإننا نحتاج إلى:
زخب وزواسا زوءللوزبثن اعزوث   مزال ال زوعا ف زاستطب ب ث  زوع  لا زاستطب ب ث   .1
زلا    التق    زال مب   زوالمب وزا .2
زالق  زالإطب ق  زوعح ول زءادزالق  زال     ز .3 زالتعم    زولااس  زالجبس   زالأعب   لااس 

زحله زالألنث.والأفق  زا 
 عمطط .4

ز



 

 14 

 
 

  تصنيف الوصلات :
ززExtracoronal Attachmentال ال زخ اازالت ء  ز ◄
ززIntracoronal Attachmentال ال زض ضزالت ء   ◄
ززMagneticال غ  ط سززBallالك وززBarوال زالق لبز ◄
ززTelescopic Crownالت ج  زالت س  ب  ز ◄
زعمب  ً : ◄ زال   ا  ززال ال  زز–آب ا زالح  ع زأن اعزز– نب زبا  زثق لل زال ف زو الت ج  

زال اقلوزال زال ال 
  extracoronal attachmentالوصلات خارج التاجية : أولًا.
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ز
زل ادزالتا زال  عزعضزال ال زا لبً     زال تح كزب لتا   زالب   زوبع دزأقدز ستملعزهيا

زال ببت ز زأو زالت ا زحلول زخ اا زال ا   زهيه زحلول زوثت ضع زالب    زالتا    زد  ا  ل اد
ز.التع  حجزوليلكزس ل زخ اازث ء  

زد ثز زعتنايلاً زإطب ق ً  زء لاً زثسبب زالله لني زال    ز ز ااع زوء ل زدض زثغ ج زلأن   زثج ل    ثاتب 
ز زث ك زثح د زالتج زلت ز عزاللد ع   زس لض زثت  ج زإلث زنحت ا زالأح    زعاظم زفج زليلك ال ال 

زلس نجز زثف  ن زبإء ا  زنق ع ز لك زإلث زب لإض ف  زاللد ع   زهيه زدب  زال تنايل زالإطب قج الإء  ل
ال ببت  زل    زث ز عزعتك فئزن دً زع زل ق  ز ازد ثزالسطحزال س نجزل ت ج  زأوزب لإض ف زإلثزالآب

ز.ت لجزدب زال ح ازالط لجزل سضدب زالسط حزال ح ا  زوب ل
زز:المراحل العملية لبناء تعويض يحتوي على وصلة خارج تاجية لوصل تعويض ثابت مع متحرك

 ال ا  زحسبززد  ا يتمز    زال    ازالع اجزل ت ج  زأوزال ببت  زالتجزستح دزأحلز
زالأا لزالا    زال تبا 

 ز .ح ك  زل ت ج  زب لإض ف زإلثزالآب ايتمزإء ا زثف  نزلس نجزد ثزالسط حزال س ن  زأوزال
  ال ببت  زب ستملاعزء  زز زالتجزث ثكنزد ثزث كزالت ج  زأوزيتمزثببل زأحلزد  ا زال ا

ز زثف  ن زء  ز زأو زإلخ زmilling machineثمط ط زخط زلا  ا زلتحقلق زع حل ل
ز ك.التا   زالب   زأوال تح ز

  ز.يتمزابزهيهزالا  ا زحسبزالأا لزالا    زال تبا
  ز.لزالأءنا زال  ب ب زإلثزالأعب  زالجبس  زللتمزثمط طزالتا   زال تح كزد  هثا
 زالح ل ز زففجزهيه زالب    زالتا    زأءنا  زل اد زثستملع زال ال  زهيه زك ن  زح ل فج

ز     زال ب زد     زإء ا  زبال زأوزز   ض زالتا    زعض زال تبق   ز تع  عزالا  ا  ال ت با 
الز لكزث بزأءنا زالتا   زال تك ع  زلفا زب قجزأءنا زالتا   زقبدزد    زال بزب

ز واحلو.
ز
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ز
 

 وصلات الإحكام المعقدة )خارج تاجية(:

ز
ز

  بل زوالإخف  .بال زالبس ط ز    زال بلأزه زالتك  زال ز

)القس لضزاليك يززالل  زل قطعزال ؤلف زع   زال ا  ولكضزالتاقللزالييزنتك مزد هزه  زه زالكب وزال
ز والأنب ي(.

 الذكري:القسم 

زه عز زش د زد ث ز)ن ب ج( زللن غ ط زق  د زالأقس ع زع بع زعالنج زل  س زعض زعؤلفً  زا لبً      
زاليك يزالييز زالقسم زلتثعلضزالااثب طزال    ن  جزععزءسم زعالن   زح ق  عحنوززالا قزفجزن  يته

ز  لواهزي ثبطز  طفزوسلس زععزالقسمزالأنب يزال حت ضزلاخدزالج  ززال    ج.
زأ زالأب زفجزكدزالاثج ه  زك   زوح اً ا لزالبل  زل ل  سزثجادزلخ لهزفجزالحج وزالأنب   زع  حً 

 وث ف هزبق  س  زعمت ف زثجادزع هزع  سبً زلج  عزالح لا زالس     .

  كدزالأع ازالس بق زثب ازد دزالل  سزالط  دزوالأقس عزالأنب   زوالج  ززال    جزالح ضض.
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ز
 زالقسم الأنثوي:

دز ست دبزك عدزالل  سزاليك يزو ؤعضزثببل زك عدزل ج  ززال    جزفجزالفمزدضزعالنجزب لك ع
زالس ب  ز زالحج و زفج زاليك ي زالل  س زعض زال حنوز زالقسم زيبب  ز)ح ف( زعالنج زإف  ن ط  ق

 ل  ست دبزالأنب ي.

زع ز    زالح فز)ال ست دب(زع   عزعسبقً زعضزعال زالتلت نل عزأوزال   دزال اللزوالييز وا لبً 
زمزابطهزب لقسمزالأنب يزدضزط  قزل ااقزخ ا زأوزبط  ق زالااثب طزال    ن  جزالح ز)ال بيت

ززب لإح ط زال الن  (.
ز

 

 
 الشكل العام للأقسام الأنثوية يجب أن يلبي الحاجات الملحة للصحة الفموية:

 ع قعزال ا  زي ادجزوضعزالت ازوحج هزوث ضاهزبع دزلقلق. ▪

  زوالقسمزالأنب يز جبزأ ز    زأسفدزنقط زالاث  لز لضزالاث  لز لضزاللد ع زالح ع ▪
زاللد ع زوالج  ززال    ج.

ز جبزأ زثت  كنزال ا  زبع دز حت عزوضعزالج  ززال    جز)فجزوسطهزث  عً (. ▪
ض واوززح    زال ب زواحت  زوالأخيزب لادتب ازث ضعزالقسمزالأنب يزد ثزق  زالس خز ▪

زبع دزد  ليزد ثزعح ازال ا  .
ال اادز لضزءسمزالسضزوال ا  ز جبزأ زيت  امزععزحج عزالأس   زلت ز عزالق  ززاليااع ▪

  ل    زبع دزعت از .ا   ز
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ز

ز
وفجزن    زالأع زن مصزبث زال ال زال اقلوزعؤلف زعضزدلوزأقس عزع   زال النجزالج هنزال  عز

زعاق زإح  ع زوا   زيؤلف زال غل و زالأقس ع زااثب ط زوإ  زعمب  ً ، زال    ع زال ق  لزوع    زأع  لو،
زب ل اقلوزه زالتالالزول سزاا ب زال  عزأوزس  لته.زز

 : لتصنيع تعويض بوصلات خارج تاجية معقدة مخبريةالخطوات ال

زك عد.زالتع  حجزع د لثع  عزاللد ع  زالتجزست ثبطز   زال ال زب ➢

 

زإلخ  ➢ زخط ط زث  سب ز) نوا   زثف  ن زس   د ز  س ط  زالتمط ط زء  ز زد ث زالتف  ن لز ل 
زالج  ززال    ج(.

ز
ابطزالقسمزالأنب يز)البلا ج(زب للد ع زبالزالتف  نز  س ط زح اعدزخ ا زلتثعلضزالت ازيز ➢

ز لضزعح ازالتف  نزوال ا  .
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زنق عز لكزالقسمزال النجزالأنب يزلاخدزءسمزال ا  زالأنب يز)البلا ج(زقبدزالكسج. ➢
زق  زالس خ.ز جبزأ ز    زعح ازالقسمزالأنب يزد  ل ً زث  عً زد ث ➢

 

زنق عز تببل ز ااعزء  ززالتمط طزوابطزاللد ع زالع ع  زبجسمزال ا  زالأنب يزب لع ع. ➢

ز
زعسبق زً ➢ زالأنب ي زالقسم زكسج زعلحظ  زعع زوال ب زل كسج زاللد ع  زظ  اززثج لن لتج ب

زالفق د  زلاخ ه.

ز
ز.الج هنوزال  ثبط ز   زبالزال بزيتمزإن   زعال زاللد ع  زوالأقس عزالأنب    ➢
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ز
زثطبلقزالمنفزوالإن   زالك عدزل لد ع زوال ا  زععزالت   ع. ➢

 

ثح ل زاللد ع  زال ب لزال   سجزل  سخزبالزسلزالتببل زوالأع كضزال م   ز ➢
زل  ال .

ز
زال ب لزبالزنسمهزب ل سح قزالك سج. ➢

ز
زأه   زاللق زالك ع  زل سخزع  طقزالتف  ن. ➢
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زلأقس عزاليك   زع   .ثع  عزالج  ززال    جزالح ضضزل  ال زوا ➢

 

زعلحظ زلق زختمزح افزالتف  ن. ➢

ز
زث ثللزالج  ززال    ج. ➢

ز
ز

زابزالج  ززال    جزوإن  ؤه. ➢
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ز
 

زثف  غزع   زااثب طزالأقس عزاليك   زب لأنب   . ➢

ز

 

  د ثزف ه زالحج وزالأنب   .زSpacerوضعز)ال بالزال النج(زأوز ➢

زززأع  زلح ك زالقسمزاليك يزلاخدزالقسمزالأنب يززسب س زقطا زعالن  زح ق  زثاطجزعس ف زززززز
زلإط ل زد  هزوثس لدزف دزالج ل.ززززز

ز
يتثلفزالقسمزاليك يزعضزءنأيضزالل  سزال م وطجزوالح عدزالاسط انجزالييزسلؤعضز ➢

 ااثب طزال ا  زععزالج  ززال    ج:

زالج  حزال النجزل قسمزز)ك      ً زدضزط  قزال ح عزأوزع   ن   ً زدضزط  قزالت ابطز لضززززززز
ز اليك يزوالإك  دزالح ضضزل  ا  (زثباً زل  عزال ا  .زززززززز
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زالجن زاليك يزالك عد. ➢

 

زنق عز لكزالقسمزاليك يزلاخدزف ه زالحج وزالأنب   . ➢

 

زلأس سزإك   جزءلل.زنلهضزالج  ززال    جزوالأقس عزالظ ه وزعضزال ا  زب لأوب كزالم ص ➢

ز
زجزوالإن   .طبخزالج  ززالإك    ➢

 

زعلحظ زاختف  زال ال زلاخدزالج  ززونج حزالا د. ➢
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إن التعاون التام والصريح بين المخبري السني والطبيب يؤدي إلى ثمرة ناجحة من العمل الفني 
 الجيد.

  intracoronal attachment   وصلات الإحكام البسيطة )داخل تاجية(:ثانياً.
الت ازأوزال ببت زالتع  حجزي تجزالتببل زالييزيؤع هزهياززثت ضعزحلولزهيهزال ا  زض ضزحلول

 ز.ال  عزعضزال ال زدضزالانطب قزالاحتك كجزلا  ا زال ا  

زال بلأزالأس سجزل يازال  عزه زالتببل زالييزثحل هزال ا  زفجزع  ن  ز للًازعضزال   زال  ب ب ،
ً زوءل ً زلادت  له زعضزقبدزالكبل زوعضز مز ثثجزدلعزظ  اه زل ع   زأوزاختف    زبعب اوزأاحزسبب

زعضزعحبجزالتط   زفجزد لمزطبزالأس   .
زالبا زز زل ادزد  ا زالتا     زالب  ت زععزبا    وبع دزأقدززconnecterثستملعزا لبً 

زال ال ز جادز زأن اعزهيه زب لتا     زال تح ك زوإ زق  سزعاظم ل ادزالتا     زالب  ت ز
زز. ثزالأس   زالح  استملاع  زعحلولاًزخ  اً زد

 

ثس همزهيهزال ال ز ت ء هزالق  زالإطب ق  زالتجزثتا ضزل  زاللد ع  زالح ع  زل  ال زحسبز
زعضزعح سضز زعضزال ال زخ اازالت ء  زوهيه زع  ال ح ازالط لجزل لد ع  زبع دزأف دزن د 

زز.هيازال  عزعضزال ال 
ع مز جبزدلعزال ب لغ زط حزال لاق زل ت زولتس لدزال ح فظ زد ثزاح زالأنسج زاللاد  زفإ زالس

التع لدزالطب اجزل ت ع مزفإ زعزالأعبدزل  ا  زه زض ضزال ح طزوزونظ اًزلأ زال ض،زفجزثع ل   
زوه  كزبا زالأن اعزالتجزثت  سبزععزالأس   ز زالحجمزنسب ً  زفقطزفجزالأس   زالكبل و  لكزع   ً 
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زالحجمزبع دزءن جزولكضز جبزأ زيت ف زط لز زإطب قجزلب يزاغل و س   يزك فجزل ت ازب ثج ه
 .عمزف  زف قز4و   حز  ء لز

 المراحل العملية لبناء تعويض ثابت يحتوي على وصلة ضمن تاجية :
 ليز: يتمز    زال    ازالع اجزب لع دزالتع  حجزالطب اجزو لكز ➢

ز.ض   زالط لزالس   يزال ط  بزل  ا  -آزززززززز
ز    ززال ح طزالتع  حجز طزالتع  حجزالطب اجزول سزل ضعزال ا  زض ضزال ح ز-بززززززز

ز .حسبزحجمزال ا  ززززززززززز
زثتمزإزال زالع عزعضزالسطحزال لاقزالييزستب ثزض  هزال ا  زالأنبث ➢

 

لخ لزالتا   زال ط  بزيتمزوضعزال ا  زالأنبثزد ثزالسطحزال لاقزبحسبزخطزإ ➢
زبج  ززالتمط طزأوزالتف  نزب لاستا ن 

عزوء لزاؤواا زد ثزالسطحزب هزلتع لدزوب   زالسطحزال لاقزل  اد وزدل جبزالانت ➢
   ضزأ زثؤليزإلثزثج عزف ل زالطا عزأوزاا ب زالت ظ فزي تجزد   ززال لاق

 ض ازب لأنسج زاللاد  

ا زالتع  عزوابزد  ا زالجس زاليك زض ضزال ا  زالأنبثزوعت بز   ضزوضعزال ا   ➢
ز واحلوزلفا 

ز
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ز
ازععزال ا  زالأنبثزوثع  عزب قجزد  ا زالتا   زد ثزالأءنا ز   ضزابزالت  ➢

زال  ب ب 

ز

 
 المراحل العملية لبناء تعويض متحرك يحتوي على وصلة ضمن تاجية :

ال ال ز)ال ببت  (زالبس ط زثك  زا لبً زعؤلف زعضزعح ازواحلزيت دزب للد ع زوش    زإع زأ ز
ز    زاسط ان ً زأوزك و ً .
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   زعسبق زال  عزوء هنوزل  ب،زث ادزب للد ع  زال  فق ز لق زدضزط  قزء  ززثك  ز لست 
زالتمط ط.

وال    ءلضز   ف  زفجزع فزال ال زالبس ط زالتجزثات لزفجزثببلت  زد ثزالبلست كزال اللز
)الب لجز  وب لض(زالييزيناعزفجزالج  ززال    جز)القسمزالأنب ي(زوا لبً زع زز    زد ضً زل تآكدز

ز ج زالاحتك كزوالح ك .نت

ز
ز

  Ball Attachmentوصلات الكرة ثالثاً.

  Bar Attachmentوصلات القضيب رابعاً.
  Magnetic Attachmentوصلات المغناطيس خامساً.

زالك  زالأء نو زثببل  زأءد زعض زال ال  زهيه زأوزثستملع زالجيوا زعع زثتلاخد زوا لبً  الناد  زع  
ز .لاًزوا لبً زلازثتلاخدزععزال ح زالف    الس   زوثك  زهيهزال ال ز   ت زء

ز
 telescopic crownالتاج التلسكوبي 

ه زعب اوزدضزث ازع  دفزيتثلفزعضزقبا زعالن  زثبب زد ثزاللد ع زالس   زوث ازك عدز    ز
 ز.عب اوزدضزعببت زث طبقزبإح  عزف قزالقبا زال الن  

زثؤعضزالقبا زال الن  ز:زز
زختمزالح افز-1زز
ز إلخ لخطزز-2زز

ز
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 adaptaالمراحل العملية لبناء تعويض يحتوي على تيجان تلسكوبية بالاعتماد على تقنية 

foils 
زز-1 زالقبا زز0.6الأولثز بم ن ززadapta foilنثخيزاق قتلضزعضزاق  قزالألا ت  عمزوثس ثزاق ق 

cap foilلب ن  ز بم ن ز ب ثزد ل  زال    ازالع اجزواع دزالقبا زال الن  زا   زبالزأوزوهجزستزز
ثنالزهيهزال ق ق زعضزب طضزال    ازقبدزالكسجزلتت كززspacer foilوثس ثزاق ق زالف اغزز0.05
زأوززف اا زً زال النج زال   د ز لض زوبلضعتج نسً  زال الن   زالف اغزالقبا  زهيا ز  لأ زالس    زاللد ع 

ز ب لإس   زاللاق

 

ح اايزععزالانتب هزلالعزالتا   ززيتمزح دزهيهزال ق  قزض ضزع قطزخ صزونا ض  زل  لاز-2
زالنا لزل ح ااوزن اقبزث لضزال ق  ق
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ز

ز
يتمزضغطزال ب لزالجبسجزالإف اليزدب زال ق  قزض ضزود  ز حت يزد ثزع لوزعط ط  زع ن زز-3

زال ق ق  ز زثتك ف زالح ل  زهيه زفج زالإف الي زالجبسج زال ب ل زب ثج ه زال ق ق  زال ف ح  زثك   بحلث
زانطب د زلق قً زدضزال ب لزالإف اليز.زالبلست    زلتاطج
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ز
زثقصزالنوا لزعضزال ق ق  -4

ز

ز
عضزالسط حزز3/2بحلثزثق  زسط ح  زال ح ا  زلتع دززspacer foilيتمزننعزاق ق زالف اغزز-5

زال ح ا  زل لد ع 
  عمزدضزالح اف1فتقصزبحلثزثك  زباللوز cap foil أع زاق ق زالقبا ززز-6

زال ق  قزإلثزز-7 زال   طقزالتجزثا ل زالح افز  اسط زش عزح افزوثلدم ال ب لزالإف اليزوثمتم
 اتقلزبث زه  كزح ء زلتلع    ز  اسط زطبق  زاق ق زعضزالع عززوز يلكزنك  زقلزأن ل  زع ح  ز

عضزال   ضزادتب ااًزعضزهيهزال  ح  زال ت با زلب   زال    ازالع اجزف قزاق ق زالقبا ززز    زالقبا 
 ن   ازش اجزعتك عدزحتثزنح دزد ث

 حسبزالأا لزال تبا ب ل ال زث  عزسط ح  زالم اء  ززيتمزابزالقبا زال تع   -8

ززززززززثا لزالقبا زال الن  زإلثزال ب لزالإف اليزو تمز    زال    ازالع اجزال    جزف ق  ز يلكز-9زز
ز كزأو    .إع زأ ز    زهيازالت ازعت دز تا   زعتحزح    زد ثزث ازث س  بجزنك  زقل

زز

ز
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ز
ز

ززززز
زززززز

ز
 

ز
ز
 

ز
ز
 

ززز
ززز
ززز
ززز
ز
ز
ز

ز

 

 


