
 اللحام التقىيمي
Orthodontic welding 

 باسم الصباغ. د



 متطلبات وصفات اللحام : أولاً •

 المواد والأدوات المستخدمة فً اللحام: ثانٌاً •

 مراحل اللحام: ثالثاً •

 الأجهزة التموٌمٌة الملحومة : رابعاً •

• ً  ملاحظات: خامسا



 متطلباث وصفاث اللحام السني: أولاً 

هنان صفات هامة ٌجب أن ٌتصف بها اللحام السنً لكونه •

 سٌستعمل فٌما بعد فً الوسط الفموي

 PHٌجب أن تكون مادة اللحام السنً مماومة لتغٌرات ل  -1•

فً سوائل الفم كما ٌجب ألا تكون لمابلة لتشكٌل خلٌة غلفانٌة 

 .مع المعدن الذي ٌتم لحامه 

ٌجب أن تكون مناطك التلحٌم بعٌدة عن الحواف الرلٌمة  -2•

خوفاً من انصهار هذه المناطك أثناء عملٌة التلحٌم ولكن من 

الممكن التحكم فً مناطك التلحٌم المرٌبة من الحواف الرلٌمة 

عن طرٌك تغٌٌر تركٌب اللحام بحٌث تكون درجة حرارة 

 انصهار اللحام أخفض من درجة انصهار المعدن المراد لحمه



ٌجب أن ٌكون اللحام ذا انسٌاب حر وسرٌع بعد انصهاره  -3•

كما ٌجب أن ٌتوافر فً  اللحام صفة عدم التصاله بالمعادن 

المراد لحمها فاللحام بعد سٌلانه إذا كان لابلاً للالتصاق 

بالمواد المراد لحمها بشكل فوري وسرٌع فمبل أن ٌسٌل فإنه 

لد ٌنفذ فً المعدن وٌتحد معه عوضاً عن انسٌابه على السطح 

بٌنما اللحام الذي ٌسٌل بحرٌة وٌنتشر بسهولة ,المراد لحامه 

وسرعة على سطوح المعدن المنظفة مسبماً فإنه ٌنفذ بواسطة 

الخاصة الشعرٌة من الثغرات الصغٌرة بٌن السطوح المراد 
 .لحامها 



ٌجب ألا تتشكل فً منطمة التلحٌم تشممات بسبب اللحام  -4•

وذلن ٌتم باتباع اجراءات , كً لا ٌكون التلحٌم ضعٌفاً 

التلحٌم الصحٌحة وبخاصة تطبٌك الحرارة المناسبة لمادة 

اللحام كً لا تحترق لأن أبخرتها تسبب الشموق فً منطمة 

 .التلحٌم 

ٌجب أن تكون لوة اللحام ومتانته لرٌبة من لوة المعدن  -5•

 .المراد لحامه ومتانته 

 .ٌجب أن ٌشابه لون اللحام لون الأجزاء المراد لحامها  -6•



 Fluxes: المسٌلات •
 تستعمل مادة المسٌل أثناء عملٌة التلحٌم 

لتساعد على حل طبمة سطحٌة رلٌمة من  -

 .سطح المعدن المراد لحامه 

كما تساعد على منع تأكسد هذا السطح أثناء  -

 .تعرٌضه لحرارة الإحماء 



وهو بالتركٌب ( البوراكس ) أهم الأملاح المستخدمة كمسٌل •

 :التالً 

 ( .Na2B4O7 ()%55بٌربورات الصودٌوم )بوراكس زجاجً  -

حمض البورٌن ٌنمص من درجة انصهار المسٌل مما ٌجعله  -

ٌنساب بسهولة ونعومة على السطح المراد  لحمه وبدرجة 
 ( .%    (35منخفضة

سٌلٌكا ٌساعد فً لزوجة وتماسن الطبمة الرلٌمة من المسٌل  -

 ( .% 10)المذاب فً المكان المراد لحمه 

 



والمسٌل إما بشكل مسحوق أو بشكل معجون وٌفضل أن •

ٌكون المعجون بواسطة الكحول ولٌس بواسطة الماء وذلن 

 .لإماهة بٌربورات الصودٌوم 

وحدٌثاً ٌمزج مسحوق المسٌل مع مادة شحمٌة خاملة كٌمٌائٌاً •

أو مع مادة جلاتٌنٌة بلاستٌكٌة من مشتمات البترول بحٌث 

نحصل على معجون مسٌل بأفضل شكل ممكن فالمادة 

الخاملة كٌمٌائٌاً تموم بحماٌة منطمة اللحام عن الهواء وبذلن 

تمنع عملٌة تأكسد السطوح المراد لحمها أثناء تعرضها 

 .للحرارة المطبمة من أجل إتمام عملٌة التلحٌم 



 :تعض الطسائق الخاصة تاللحام تدوى هعدى اللحام 

هنالن عدة طرائك لا تتطلب استخدام معدن اللحام فً عملٌة •

والصب مع الأسلان , اللحام الذاتً باللٌزر : التلحٌم منها 

 .واللحام الكهربائً , المنطمرة  

 



  Lasar welding:اللحام الذاتي بالليزر •

إن أفضل وسٌلة لتجنب التشوه الذي ٌمكن أن ٌحدث أثناء •

 تجمٌع المطع المراد تلحٌمها هو إجراء التلحٌم بواسطة اللٌزر

حٌث أن الفائدة المرجوة من ذلن تأمٌن الملاءمة الفائمة •

للجهاز عند وضعه فً الفم دون حدوث أي ضرر له 

بالإضافة إلى السرعة فً إنجاز التلحٌم كما تبٌن أن لوة الشد 

فً مناطك التلحٌم الملحومة بواسطة اللٌزر تضاهً لوة الشد 

فً المناطك الملحومة بواسطة اللحام العادي كما أن الصفات 

الأصلٌة للخلٌطة الملحومة بواسطة اللٌزر لا تتبدل بسببب 

 .التسخٌن السرٌع والتبرٌد السرٌع الناجم عن اللحام باللٌزر 



 :الصب مع الأسلاك المنطمرة •

إن الطرٌمة المتبعة فً بناء الأجهزة الهٌكلٌة الجزئٌة تشمل •

الصب المباشر مع الأسلان المرنة وهً مغمورة فً 

المسحوق الكاسً وذلن لتجنب اجراءات اللحام ولتأمٌن ذلن 

ٌجب أن تكون خلٌطة السلن ذات درجة انصهار عالٌة حتى 

 .لاتنصهر حٌن صب الخلٌطة 

 



 :اللحام الكهربائي الخاص بتقويم الأسنان •

إن فوائد الفولاذ غٌر المابل للصدأ معروفة منذ سنوات ولكن •

اد تنالص بسبب صعوبة تطبٌك لحام والاستعمال الفعلً لهذه الم

 .نمطً لأجزاء هذا المعدن 

أي ) أما الآن فإن طرائك تطبٌك اللحام الكهربائً بالمماومة •

لد أعطت حلاً ( الحرارة الناجمة عن المماومة الكهربائٌة 

للمشكلة وهً طرٌمة عملٌة لجمع لطع المعادن التً لها طبٌعة 

وتعطً . مختلفة حٌث ٌتم إجراء التلحٌم بشكل سرٌع وجٌد 

إن أغلبٌة المعادن ٌمكن . نماط لحام ذات مماومة موثولة 

لحامها كهربائٌاً بالنمطة حٌث ٌتم رفع درجة حرارة لطع 

المعادن المراد لحمها حتى تصبح طرٌة لدنة دون أن تذوب ثم 

ٌضغط علٌها بشكل لوي كً تتحد ألسام المعدن مع بعضها 

 .مشكلة لطعة واحدة 



حٌث أننا أجبرنا العناصر على الاتحاد مع بعضها دون أن •

تصل إلى درجة الانصهار وكلما كانت تلن العناصر 

 .الملحومة ألل سماكة كانت عملٌة اللحام أنجح وأضمن 

وهكذا نجمع أجزاء المعادن المراد لحمها مع بعضها حسب •

الطلب فتوضع تحت تأثٌر لطبٌن من الفولاذ أو من خلائط 

الفولاذ وحٌن ٌمر التٌار من لطب إلى أخر عبر المعدن 

المراد لحامه تنتج فً المعدن حرارة تكفً لتحوٌله إلى حالة 

المرونة وٌؤدي ضغط الألطاب إلى جعل المعادن تلتحم مع 

 .بعضها بعضاً 



إن المكان المعرض للحرارة ٌجب أن ٌكون فً نمطة التماس •

فمط لأن انتشار الحرارة فً كامل المطعة المراد تلحٌمها ٌجعل 

المعدن مرناً لٌناً ولابلاً للتأكسد لذلن كلما كان الزمن لصٌراً كان 

انتشار الحرارة ألل حٌث أن انتشار الحرارة ٌمكن أن ٌدمر 

خواص  المعدن الأصلٌة لذا نجد أن أجهزة التلحٌم الكهربائٌة 

مصممة لإنتاج حرارة لوٌة ولفترة زمنٌة لصٌرة جداً ومحددة 

 .بشكل دلٌك منعاً لتأكسد المعدن الأصلً ومناطك التلحٌم 

فالتمدم التمنً الحدٌث سمح بتصنٌع أجهزة لٌاس لفترات زمنٌة •

وفً بعض الأجهزة ٌتراوح زمن اللحام من صفر . لصٌرة جداً 

 .من الثانٌة  1/100إلى 



ومن الهام أن نصرف النظر نهائٌاً عن تموٌة نماط اللحام •

الكهربائً بواسطة أي مادة لحام تستعمل مع اللهب حٌث لا 

ٌمكنها أن تسٌل فً الفجوة بٌن المعادن الملحومة وبالتالً 

 .ستعٌك عملٌة اللحام 



المىاد والأدواث المستخذمت : ثانياً 
 في اللحام

 شمع وجبس للتثبٌت -1•

 :ٌوجد أربع نماذج من أجهزة التلحٌم: جهاز التلحٌم  -2•

 



 Micro torch( غاش+ هىاء )جهاش قاذف اللهة -أ
وهو أبسط أجهزة اللحام صغٌر الحجم •

ٌعمل على غاز البوتان حٌث ٌتم 

تعبئته عبر عبوة خاصة وٌعطً لهب 

ملم حسب المعاٌرة  35-10بطول 

 . 1300cوحرارة اللهب حوالً 



 ألسام الجهاز



 ( أوكسجيي + غاش ) جهاش قاذف اللهة  -ب 
وهو عبارة عن اسطوانتٌن من •

الغاز والأوكسجٌن ٌشتركان 

بمجرى مشترن إلى لبضة الجهاز 

حٌث ٌتم المعاٌرة تحت ضغط 

ٌعطً لهب شدٌد تصل , بار 2
 .  2000cحرارته حتى 



 جهاش التلحين الليصزي تن التحدث عٌه هسثقاً  -ج 

ً  -د     جهازالتلحٌم الكهربائً تم التحدث عنه مسبما



سلن التلحٌم هو عبارة عن  -3•

سلن مصنوع من خلٌطة من 

الفضة والنحاس والزنن   

مجوف ٌحتوي بداخله على 

لطره ( البوراكس ) المسٌل 

سم  15ملم وطوله  1حوالً 

درجة انصهاره تتراوح بٌن 
650 c – 680 c . 

 المئوية للعناصر الداخلة بتركيب السلك النسب

Zn Cu Ag 

25 % 16 % 59 % 



 .حمام ماء فاتر مع فرشاة للتنظٌف -4•

 : مواد للتشذٌب  -5•

 .وهً مواد صمل فعالة جداً ( كارباٌد السٌلكون)ألراص الكارباٌد •

ألراص ماسٌة وهً المادة الصاللة الألسى والأكثر فعالٌة حٌث •

ٌتم لصك شظاٌا الماسٌة على ساق معدنٌة أو لرص معدنً أو 

 . دولاب معدنً 



 :مواد التنعٌم  -6•

وٌوجد بأنواع مختلفة من الخشونة حٌث ٌتم : ورق الزجاج •

 .تركٌبه على حامل خاص 

ألراص ورق زجاج مطلٌة بأوكسٌد الألمنٌوم الطبٌعً وٌدعى •

بالكوروندوم كما تطلى ألراص ورق الزجاج بمواد مختلفة 

 .ٌدخل فً تركٌبها أوكسٌد الحدٌد الذي ٌموم بعمل الصمل 

 



 :مواد التلمٌع  -7•

ألراص ودوالٌب مصنوعة من •

المطاط وهً ذات درجات مختلفة 

 .من النعومة 

كما تستعمل ألراص من اللباد •

 .بشكل دولاب 

كما ٌوجد فراشً مصنوعة  من •

نسٌج لطنً أو من جلد الوعل ٌتم 

 .كسٌها بأحجار تلمٌع خاصة 



وهً عبارة عن : مواد للتعمٌم  -8•

محالٌل من البروبانول والاٌتانول 

 .محلولة فً سواغات عضوٌة 



 مراحل اللحام: ثالثاً 

 :تمسم عملٌة اللحام لثلاث مراحل أساسٌة •

 (التجهٌز والتثبٌت )مرحلة ما لبل اللحام : المرحلة الأولى •

 مرحلة اللحام : المرحلة الثانٌة •

 مرحلة ما بعد اللحام : المرحلة الثالثة •

 (التعمٌم  –التلمٌع  –التنعٌم  –التشذٌبب والصمل  –التنظٌف )  



 هسحلة ها قثل اللحام  :الوسحلة الأولى 

 التجهيص والتثثيت

توضع الأجزاء المراد لحمها معاً على المثال الجبسً  -1•

 بالوضع الذي سوف ٌتم وضعها لاحماً فً فم المرٌض 

 



ٌتم تثبٌت هذه الأجزاء على المثال الجبسً بهذا الوضع  -2•

بالشمع الأحمر أولاً ثم بالجبس الأصفر ثانٌاً وذلن فً 

منطمتٌن متناظرتٌن منعاً لحركة هذه الأجزاء أثناء عملٌة 

 .التلحٌم 







 هسحلة اللحام  :الوسحلة الثاًية 

ٌوضع المثال الجبسً مع الأجزاء المراد لحمها المثبتة علٌه فوق •

بمتناول الأٌدي حٌث ٌتم مسن لبضة ( غٌر مهتز ) سطح صلب 

 .جهاز التلحٌم بٌد وسلن التلحٌم ببنس بالٌد الأخرى 



 :وتبدأ عملٌة اللحام مع مراعاة الأمور التالٌة •

ٌجب تنظٌف المنطمة لإجراء اللحام مع عدم وجود أي  -1•

 .آثار لمواد مؤكسدة أو شمع متبمً 

ٌجب اجراء اختبار تجرٌبً لجهاز اللحام لبل البدء للتأكد  -2•

 .من أنه ٌعمل بالشكل الصحٌح 

تجنب زٌادة إحماء المناطك الملحومة خوفاً من تبدل  -3•

 .خواص المعدن 

ٌجب التأكد من الوصول إلى درجة انصهار المعدن الكلٌة  -4•
 . c 650وهً حوالً 

 

 

 



للتأكد من الحصول على تدفك سهل والتحام محكم ٌجب  -5•

أن نكون بتماس مع السطح الذي ٌتم الحامه حٌث ٌبدأ 

 .بالانصهار فً اللحظة الذي ٌبدأ بالاحمرار 

ٌجب عدم ترن سلن اللحام فً اللهب لمدة طوٌلة لأن  -6•

الإفراط فً التلهٌب سوف ٌؤدي إلى تخرب المزٌج كما 

سوف ٌؤدي إلى تشكل كتلة متكثفة فً نهاٌة الأنبوب تعٌك 

استخدامه بشكل فعال فً المرة المادمة التً ٌستخدم فٌها 

 .هذا السلن 

 .بعد التلحٌم مباشرة ٌتم الغمس بحمام ماء فاتر  -7•











 هسحلة ها تعد اللحام  :الوسحلة الثالثة 

  –الصقل  -التشرية  –التٌظيف )
 (التعقين  –التلويع  –التٌعين 

 



 : التنظيف  •
حٌث ٌتم تنظٌف    

مناطك اللحام 

بفرشاة مع الماء 

والصابون 

للتخلص من وجود 

 .بماٌا عالمة 



 : التشذيب  •
حٌث ٌتم استخدام    

لرص فاصل محمل 

على لبضة صناعٌة 

لإزالة الزوائد الغٌر 

مرغوبة من الأجزاء 

الملحومة وصملها 

حٌث ٌمكن أن تعٌك 

هذه الزوائد انطباله 

فً الفم وتسبب 

 .تخرٌش للمخاطٌة 



حٌث ٌتم استخدام رؤوس من الكربوندٌوم محملة  :الصق ل  •

 .على لبضة صناعٌة للصمل 

 



بواسطة ألراص مطاط محمولة على لبضة  التنعيم  •

 . صناعٌة بأشكال وأحجام مختلفة 

 



بواسطة فراشً لباد محمولة على موتور أو لبضة  التلميع•

 . صناعٌة حٌث ٌتم كسٌها بأحجار تلمٌع مختلفة 

 



إما بشكل محلول أو على شكل بخاخ حٌث : التعقيم  •

لبل التعمٌم ٌعاد الغسل )ٌصبح بعدها جاهزاً لوضعه فً الفم 

 ( .بالماء والصابون بالفرشاة 

 





نمارج من الأجهزة التقىيميت : رابعاً 
 الملحىمت 



 زافظح اٌّغافح راخ اٌطٛق ٚ اٌؼشٚج 

 Band & loop 

 Eأٚ   Dاٌفمذ أزادٞ اٌدأة ٌـ : الاعرطثاب

 : اٌّىٛٔاخ 

 ( .6)ػٍٝ ِثثرح   S.Sطٛق ذم٠ّٟٛ   -1 

ٍِسَٛ (   0.9 -1)عٍه دائشٞ لاعٟ    -2 
ي ٠ى١ف ػٍٝ شىً / ِٓ إٌاز١ر١ٓ د
ػٍٝ اٌغطر ٠غرٕذ ػشٚج ػش٠ضح 

، ٠ّٚىٓ إضافح ِّٙاص ( C) ي  الأٔغٟ
 .إطثالٟ ٌٍؼشٚج 

 TPAػٍٝ اٌفه اٌؼٍٛٞ ٠ّىٓ إضافح    -3   
اٌثٕائٟ ِغ ٘زا إٌّٛرج فٟ زاي اٌفمذاْ 

 .اٌّؤلرح  ٌلأسزاءاٌدأة 





 اٌراج ٚ اٌؼشٚج

 Stainless Steel Crown & Loop  

وإٌٛع الأٚي ، ٌٚىٓ  :الإعرطثاب

فٟ  ٠SSCغرفاد ٕ٘ا ِٓ اٌراج  

زاي وْٛ اٌغٓ اٌذاػّح ِرٙذِح 

 .أٚ ِشِّح تسشٛج ِؼذ١ٔح 

لاتذ ٕ٘ا ِٓ ذسض١ش اٌغٓ اٌّشُِ )    

وٟ لا٠ؤثش اٌراج ػٍٝ عطر 

 ( .  الإطثاق أٚ ٠أخز زدّا وث١شا





 Lingual Archاٌمٛط اٌٍغأٟ 

 اٌفمذاْ ثٕائٟ اٌدأة ٌلأسزاء اٌّؤلرح اٌغف١ٍح -1 :الإعرطثاب 

 ( .تششط تضٚؽ اٌمٛاطغ اٌذائّح اٌغف١ٍح)                      

 وّا ٠ٕصر تٙا ػٕذ ٚخٛد ذشاوة تغ١ظ ٌٍمٛاطغ اٌغفٍٟ  -2                  

 ِٚٓ اٌضشٚسٞ اٌسفاظ ػٍٝ ِغافح اٌرثا٠ٓ أٚ الأسشاف                     

 (.  6)أطٛاق ذم١ّ٠ٛح ػٍٝ  -1 :اٌّىٛٔاخ 

 ػٍٝ الأطٛاق ِٓ إٌاز١ح  ٍِسَٛ( 0.9)لٛط ٌغأٟ  -2               

 .اٌٍغا١ٔح  ٠ٚغرٕذ ػٍٝ اٌغطٛذ اٌٍغأٟ ٌٍمٛاطغ                   

 (C)٠ّىٓ إضافح ِٙا١ِض ػٕذ اٌغطر اٌٛزشٟ ي  -3                

     LOOPٚوزٌه إضافح ػشٚج  –ٌّٕغ أغلاٌٙا ٚزش١اً                     

 .ٌىغة ِغافح ( 6)أٔغٟ                    







  Lip Bumber  واتر اٌشفح

وإٌٛع اٌغاتك ٌٚىٓ لثً    :الإعرطثاب 

اٌذائّح ،  اٌغف١ٍح  تضٚؽ اٌشتاػ١اخ 

لأسزاء ا ٚوزٌه أغلاي أٔغٟ أٚ ١ِلاْ

 .  اٌغف١ٍح اٌذائّح

 (.6)أطٛاق ذم١ّ٠ٛح ػٍٝ   -1 :اٌّىٛٔاخ 

عٍه ِؼذٟٔ ٠رٛضغ فٟ  -2               

ػٍٝ  ٍِسَِٕٛطمح اٌذ١ٍ٘ض اٌفّٛٞ 

غّذ إوش٠ٍٟ أٚ  الأطٛاق ٠سرٛٞ ػٍٝ

 ِطاطٟ ِماتً الأعٕاْ الأِا١ِح ٠ٚثرؼذ
ٍُِ ػٍٝ  4-3ػٓ عطٛزٙا اٌشف٠ٛح 

 .الألً وٟ لا ٠ؼ١ك زشورٙا ٔسٛ اٌشفٛٞ





 Nance Applianceخٙاص ٔأظ  

اٌفمذاْ ثٕائٟ اٌدأة ٌلأسزاء  :الاعرطثاب 

 .اٌّؤلرح اٌؼ٠ٍٛح 

 (.6)أطٛاق ذم١ّ٠ٛح ػٍٝ  -1:اٌّىٛٔاخ  

(  0.9)لٛط ِؼذ١ٔح زٕى١ح  -2               

إٌٝ الأطٛاق تشىً ػشٚج ِّرذج  ذٍسُ

ٔسٛ الأِاَ ٌرغرٕذ فٟ إٌّطمح الأِا١ِح 

ٌمثح اٌسٕه ػٍٝ ٚعادج إوش١ٍ٠ح ذؤِٓ 

ثثاذا أفضً ، ٚذّٕغ اٌرّاط ِغ ِخاط١ح 

  .لثح اٌسٕه ٚذخش٠شٙا 

يستعمل لدعم الرحى العلوية وهو يقدم •
 .دعم أعظمي







 زافظح اٌّغافح راخ اٌضاتظ اٌٛزشٟ

 The Distal Shoe Appliance 
 ( .6)لثً تضٚؽ ( E)اٌفمذاْ اٌّثىش ي  :الاعرطثاب 

 ( .6)ػٍٝ  S.Sطٛق أٚ ذاج  -1 :اٌّىٛٔاخ 

 إٌٝ اٌطٛق أٚ اٌراج ٠ّرذ ػٍٝ شىً ِّٙاص أٚ ػائك  ٠ٍسُعٍه ِؼذٟٔ  -2      

اٌزٞ ٠سذد ( 6)ٍُِ ١ٌّظ اٌغطر الأٔغٟ ٌثشػُ  1.5-1أعفً لّح اٌغٕخ        

 .  تشىً طث١ؼٟ ِٕٚغ أغلاٌٙا الأٔغٟ ( 6)شؼاػ١ا ، ٠ؼًّ ػٍٝ ذٛخ١ٗ تضٚؽ 







 :Transpalatal Archالقوس الحنكي المعترض 
 ٘ٛ لٛط ٠ّرذ ِٓ اٌشزٝ الأٌٚٝ اٌؼ٠ٍٛح ػثش لثح اٌسٕه إٌٝ اٌشزٝ اٌّماتٍح•

 دٚسٖ الأعاعٟ فٟ ِشزٍح    •

 الإطثاق اٌّخرٍظ ٘ٛ اٌٛلا٠ح ِٓ اٌٙدشج 

 اٌؼ٠ٍٛح خلاي الأرماي  ٌلأسزاء الأٔغ١ح

 ٠ؼرثشودٙاصإٌٝ اٌضٛازه اٌذائّح ز١ث 

 زافع ٌٍّغافح ثٕائٟ اٌدأة تؼذ فمذاْ 

 .اٌّؤلرح الأسزاء

 ٚاٌذػُ   الأفرايوّا ٠مَٛ ترصس١ر •

 .ٌلأسزاءٚالإسخاع اٌٛزشٟ    

 



 :TPAالتشكيل •

 

٠ٚىْٛ ٍِسِٛا  elgiloyأٚ  اٌغرأٍظِٓ  إٔش ٠0.36صٕغ ِٓ عٍه •

 .  ػٍٝ الأطٛاق أٚ ٠ذخً ضّٓ أٔات١ة زٕى١ح ٍِسِٛح ػٍٝ اٌطٛق 

 ٕ٘ان ّٔارج خا٘ضج ِمذِح ِٓ •

 لثً اٌششواخ أٚ ٠ّىٓ أْ ذشىً   

 .ِٓ لثً اٌطث١ة    

 ٠دة ػًّ دسخح تاذداٖ اٌخاسج•

   Offset فٟ اٌمٛط ػٕذ إٌّطمح 

 .ٌلأٔغدح ذخش٠شاٌٍث٠ٛح ٌّٕغ أٞ  

 



 اٌمٛط اٌسٕىٟ اٌّؼرشض



 :كابح اللسان وكابح الإصبع
ذٍسُ ػ١ٍٗ  الأسزاءٚ٘ٛ ػثاسج ػٓ لٛط ٍِسَٛ أٚ ِثثد ػٍٝ أطٛاق •

 .  ٌىثر ػادج دفغ اٌٍغاْ أٚ ِص الإصثغ ث١ٕاخأشٛان أٚ ٠ؼًّ ػ١ٍٗ 

 



 جهاز رفع عضة أمامي ملحوم على أطواق تقويمية



  ا١ٌّٕائٟاٌٍّرمٝ  ا٠زاءذُ وشف ثٍثٟ الأ١ٔاب خشاز١اً ِغ الأرثاٖ ِٓ •
  CEJ اٌّلاطٟ

 لحم خطافات أو أسلان لجر الأسنان المنطمرة



ا١ٌّٕاء تدً ٌسّا٠ح  ذخش٠شِٓ لثً اٌدشاذ تؼذ إٌصاق الأصساس ذُ •

 .إٌغح اٌشخٛج اٌّس١طح 

دائشٞ اٌّمطغ ٍِسَٛ ػٍٝ لٛط  014اٌغٍه الأٌٟٚ ٌٍسشوح واْ •

 .  أعاعٟ 



 (   اٌّخثش٠ّٞىٓ صٕؼٗ داخً اٌؼ١ادج أٚ ػٕذ )اٌمٛط اٌٍّسَٛ •



 Hassأجهزة التوسيع الفكي موسعة  



ٚذّرذ أعلان داػّح ٍِسِٛح     

إٌٝ الأِاَ ػٍٝ  الأسزاءِٓ 

 اٌذ١ٍ٘ض٠حطٛي اٌغطٛذ 

ٚاٌٍغا١ٔح ٌلأعٕاْ اٌخٍف١ح 

ٚرٌه تغ١ح ذأ١ِٓ صلاتح 

ذصٕغ تؼ١ذج ػٓ اٌٍثح  .اٌدٙاص 

إٌٝ  الأوش٠ًُِ ٠ّٚرذ  3-4

اٌخظ اٌّرٛعظ ِغ الأرثاٖ إٌٝ 

ُِ ِٓ اٌغطر اٌؼٍٛٞ  3عسً 

ٌٍغّاذ ٌٍسٕه  ٌلأوش٠ً

 .تاٌٙثٛط 

الأٌٚٝ ٚاٌضٛازه  الأسزاء٠رأٌف اٌدٙاص ِٓ أطٛاق ذٛضغ ػٍٝ  •

الأٌٚٝ اٌؼ٠ٍٛح ، ٚذذِح اٌّٛعؼح ػٍٝ اٌخظ اٌّرٛعظ ضّٓ ٚعادذ١ٓ 

ذطثماْ  الأوش١ٍ٠ر١ٓاٌٛعادذ١ٓ ، تاٌمشب ِٓ ِخاط١ح اٌسٕه  الأوش٠ًِٓ 

 الأٌٚٝ  ٚالأسزاءضغطاً ٔغث١اً ػٍٝ ِخاط١ح اٌسٕه ت١ٓ اٌضٛازه الأٌٚٝ 



 

 HASSموسعة 



 Hyraxموسعة    

ً  الأوثش اٌشىً ٚ٘ٛ•  ، ش١ٛػا
ً  ِصٕٛع  عر١ً اٌغرأٍظ ِٓ و١ٍا

 ِؼذ١ٔح أطٛاق ِٓ ٠رأٌف ،
  الأٌٚٝ اٌضٛازه ػٍٝ ذٛضغ

 ٚذرصً اٌذائّح الأٌٚٝ ٚالأسزاء
 ِٛعؼح إٌٝ ٚثاتد ِر١ٓ تٍساَ

 لثح ِشوض فٟ ذرٛضغ ١٘ى١ٍح
 اٌضٛازه ِٕطمح ػٕذ اٌسٕه
 ً  . ذمش٠ثا

  ٠سارٞ تمٛط اٌدٙاص ذذػ١ُ ٠رُ •
 ٌٍضٛازه اٌسٕى١ح اٌغطٛذ
   . الأٌٚٝ ٚالأسزاء



 HYRAXموسعة 



 الموسعة الفراشة

ذّرذ أرسع اٌّٛعؼح  ٚالأٌٚٝ فمظ  الأسزاء٠رُ ذط٠ٛك 

الأسزاءالأِا١ِح إٌٝ زٕىٟ الأعٕاْ أٔغٟ   



 أشكال أخرى للتوسيع الهيكلي     
 

 .ٌصنع من سلن :   wالقوس •
(1.0 mm) و ٌلحم إلى أطواق ,

ملم عن النسج  1.5 -1ٌبتعد 
ٌنشط عبر فتح . الرخوة لمبة الحنن

وٌمكن تكٌفه    wلمة أو رأس 
بسهولة لإنجاز توسٌع أمامً أكثر 

 .من خلفً
 

 Quad Helix رباعي الحلقات•
. و أكثر مرونة wمطور عن لوس 

تنشٌط المنطمة الأمامٌة ٌوسع خلفٌاً 
الحلمات الأمامٌة . و العكس بالعكس

ٌمكن أنا تصنع بشكل ضخم مما 
ٌساعد لإستخدامه كجهاز سٌطرة 

 .على عادة مص الاصبع



خٙاص ستاػٟ 

 اٌسٍماخ



 ػـــٕـاصـش أخـــشٜ

ٕٚ٘ان ػٕاصش ثا٠ٛٔح أخشٜ •

ِرؼذدج ٠ّىٓ إضافرٙا ٌٍدٙاص 

ِٚثاي ػٍٝ . اٌرم٠ّٟٛ اٌثاتد 

رٌه اٌخطافاخ اٌصغ١شج اٌرٟ 

 الأسزاءذٍسُ إٌٝ أطٛاق 

ٚذؤِٓ ِٕاطك اعرٕاد ٌرطث١ك 

اٌشذ اٌّطاطٟ أٚ اٌّطاط ت١ٓ 

وزٌه ٠ّىٓ اعرخذاَ ،اٌفىٟ 

أصساس ِؼذ١ٔح خاصح ذٍسُ إٌٝ 

 .اٌغطر اٌٍغأٟ ٌلأطٛاق 



 ملاحظاث: خامساً 

ٌمكن أن ٌتم التلحٌم كهربائٌا و لكن التلهٌب بواسطة الغاز  -1•

كما ٌمكن استعمال أنبوب من الغاز مزود , ٌكون أفضل 
  . ٌكون مناسبا لهب أزرق لطٌف ثابت عادة. بهواء مضغوط 

ٌجب أن تكون درجة حرارة انصهار اللحام دائماً أخفض  -2•

 . من درجة انصهار المعدن المراد لحمه

التً تستخدم فً اللحام ( البوراكس) إن المسٌلات  -3•

التموٌمً تكون موجودة داخل سلن التلحٌم التموٌمً المجوف 

 .بعكس طرق التلحٌم الآخرى حٌث تكون بشكل منفصل 

 



ٌجب التملٌل لدر الإمكان من استعمال معادن مختلفة داخل الفم  -4•

أثناء اللحام خوفاً من حدوث التٌارات الغلفانٌة حٌث ٌلعب اللعاب 

دور النالل مما ٌؤدي إلى حدوث التأكل الغلفانً الذي ٌؤثر عل 

 .ثبات لطع اللحام 

من المهم جداً عدم اجراء اللحام بٌن لطعتٌن أكثر من مرة أو  -5•

مرتٌن على الأكثر لأن ذلن ٌؤدي إلى تدمٌر خواص معدن السلن 

 .الأصلٌة وحدوث تشوه فً المنطمة 

عند إجراء عملٌة اللحام ٌجب عدم استنشاق الدخان الناتج عن  -6•

 .اللحام وٌجب ارتداء النظارات الوالٌة خوفاً من تخرٌش العٌن 

لا ٌنحصر استخدام اللحام فً الحالات التً تم ذكرها حٌث  -7•

ٌمكن للطبٌب استخدامه فً حالات خاصة حسب المتطلبات 

 .السرٌرٌة التً ٌحتاجها 


