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  الفʶل الʴاǺع

  الأدوات الʗʳʯʴʸمة في مʗاواة الأسʹان الʙʯمʻʸʻة

Instruments Used In Operative Dentistry 

ʖـــع ان ، Ǽاســــــʱعʺال الأدوات الʙʽوȄة فقȌتʴʹــــــʛʽ الأســــــʻان نʳاز إ قǽʙʺاً  كَانَ مʧ الʸـــ وؗ

الʺȞʽانȞʽي قʙ اتʚʵت خʨʢات واسعة في الʵʱفʠʽ ، و الʱقʙم الʛئʝʽ هʨ وجʨد أجهʜة القʢع الʙوارة

ــــــة  ــــــʱعʺال قʰʹــ ــــــʱعʺال أدوات الʴفʛ الʙʽوȄة الى اســ ــــــʧ خلال الفʛʱة الʺʺʙʱة مʧِْ وقʗِ اســ لʽʻʰة الʶــ

ʧʽȃرʨʱة الȄوʙʽالأدوات ال ʧم ʛِʽʲؔاجة للʴعة أزال الȄʛʶة الʲيʙʴة الʜد الأجهʨإن وج ʘʽحȃو ، ʦغʛال

  . حʽانفي Ǽعʠ الأ مʧ هʚا تʰقى الأدوات الʙʽوȄة أساسʽة لʖʢ الأسʻان الʛʱمʽʺي

ــــــʻع  ــــــةʽʱأدوات القʢع الʽـــʙوȄـــة مʧِْ اثʻتʸــــــــ ـــــــــ و  Carbon Steelوهي  ʧ مʧ الʺʨاد الʛئʶʽـ

Stainless Steel انة ، وʱل على مʨـــــــʸʴلل ʙِايȃالؔار ʧـــها م  Carbon Steelكʛʰ. إن أʸȄـــــــʻع Ǽعʹــــ

ʧة مǼصــــلا ʛʲأك Stainless Steel  أوʙــــʸʽي ســــʺʴم ʛʽن غʨȞǽ ماʙʻع ʧؔما ، ألStainless Steel 

 Carbon كʛʰ مʧِْ أالاسـʱعʺال ʶǼـʛعة  في معʦʤ الʴالات لǽَ ʧؔفْقʙُ حافʱه الʴادة أثʻاء اً ʰʽقى لامعف

Steel.  

  Hand Instruments Classificationللأدوات الʗʻوȂة:  Blackتʻʹʶف  1-7-1
Black  

    Cutting Instrumentsالأدوات القاʟعة:  1-7-1-1

ــــــȞــال مʱʵلفــةل )،Chiselsزامʽــل(والأ )ʳʺExcavatorsــارف (مʲــل ال  العʜقــة،( لʺʳــارف أشــــــــ

Șةِ، الʺلاعȄاوʜِّلات الȞــــــʷُوس، مʕأالف ( اءʻʽʺع الʢعʺل لقʱــــــʶʱل فʽما الأزام) ،ِةʺʽقʱــــــʶʺلِ الʽالأزام

ــــــʽة،  ــــــʖʢ الʴفافي اللȑʨʲ إزمʽل الʺʻʽائي، الإ زامʽل زاوȄةِ بʧ،الأالأزامʽل القʨســــــ ) وذʛؗ زمʽل الʷــــــ

 ʛفʨل تʰان قʻالأســ ʖʽʰʡ ورʙقʺǼ ؗان ʘʽات، حʺʽمʛʱات الʛʽــʹʴل تʽȞــʷاماتها في تʙʵʱاقع اســʨم

الأدوات الʙوارة تʷـــــʽȞل حفʛ جʙيʙة الʷـــــȞل Ǽاســـــʙʵʱام الأدوات الʙʽوȄة وحʙها، أما الأدوات الʙوارة 

Ȅوʙʽال الأدوات الʜمات ʧؔان، ولʻالأســــــ ʛʽــــــʹʴعة تʛادة ســــــȄʜب ʗʴʺســــــ ʙام فقǽه الأʚة مهʺة في ه



172 
 

لإنهاء Ǽعʠ الʛʽʹʴʱات الʽʻʶة، فقلʺا ʧȞʺǽ إنهاء تʛمʽʺات الʢʶح الʺلاصȘ دون اسʙʵʱام هʚه 

 الأدوات القاʡعة الʙʽوȄة.

  يǺ ʥʻʮعʞ نʸاذج الأدوات الʗʻوȂة القاʟعة 1-7-1الȜʵل 

   Non Cutting Instrumentsالأدوات غʙʻ القاʟعة: 1-7-1-2

ــــــʙʵʱمة في  ــــــȞل عʙا أن الʸʻـــــــلة الʺʶـ ــــــʰه الأدوات الʙʽوȄة القاʡعة مʻها مʧ حʘʽ الʷـ تʷـ

 ʛʽلة في الأدوات غʸʻل الʙʰʱʶت ʘʽلف تʺاماً، حʱʵعʺل م ȑذ ʦʶقǼ ʗلʙʰʱاس ʙق ʛفʴال ʛʽʹʴت

ـــاقل ʛʢǼف  فالʻهاǽة الʺʶــــʴʢة لʛʢف الʺʙك تʙعى  Pointأو نهاǽة Nibالقاʡعة ؗالʺʙؗات والʺʸـ

  . The Faceالʨجه 

  

 يǺ ʥʻʮعʞ نʸاذج الأدوات الʗʻوȂة غʙʻ القاʟعة 2-7-1الȜʵل 

) لأنها لʦ تʧؔ قʙ شـــاعʗ في تلBurs ʥلʸǽ ʦـــʻف الأدوات الʙوارة (الʶـــʻابل Blackإلا أن 

الفʛʱة ولأن الاعʱʺاد الأســــاســــي حʚʯʻʽ ؗان على الأدوات الʙʽوȄة القاʡعة في تʴʹــــʛʽ الʴفʛ على 

  . Bursأغلʽʰة الʛʽʹʴʱات الʽʻʶة بهʚه الʻʶابل  العʝȞ مʧ أǽامʻا هʚه والʱي تʦʱ فʽها
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  مʦاد صʹاعة الأدوات الʗʻوȂة: 1-7-2

ــــــʙʵʱمة في   Carbon Steelكان الفʨلاذ الʨȃʛؔني  ــــــʨʻات هʨ الʺادة الأولʽة الʺʶــــــــ لعʙة ســــــــ

الأدوات الʙʽوȄة في مʙاواة الأســــــʻان لʨؔنه يʱʺʱع Ǽالقʨة وȄʹــــــʺʧ القʢع ʷǼــــــȞل أفʹــــــل مʧ الفʨلاذ 

  . Stainless Steelغʛʽ الȐʙʸء 

ـــلة للأدوات الʙʽوȄة لأن جʺʽع  ـــــــــ ــــــʙئة هي الʺفʹــ أما الʨʽم فإن الʺʨاد الفʨلاذǽة غʛʽ الʸــــــــ

 ʦء تȐʙــــــ ــــائʟ الفʨلاذ غʛʽ الʸـــــــــ ــــــــ الأدوات ʖʳǽ تعقʽʺها Ǽالʛʴارة الʳافة أو الʰʡʛة، ولأن خʸـــ

ʰʽات للفʨلاذ غʛʽ الʸـــȐʙء، وتȑʨʱʴ ؗلها على ؗʺʽات وف ʛؗʱات الʯاً مʽاك حالʻها فهʻʽـــʶʴت ʧة مʛʽ

الʛؔوم، وȃعʠ الʨȃʛؔن والʙʴيʙ، حʘʽ يʕمʧ الʛؔوم مقاومة الʱآكل واللʺعان للأداة، أما الʨȃʛؔن 

  فʽʹفي القʶاوة إلʽها.

إن الفʨلاذ الفʴʺي أكʛʲ قʶــــاوة مʧ الفʨلاذ غʛʽ الʸــــȐʙء لʻؔه يʱأكʶــــʙ في حʧʽ أن الفʨلاذ 

ــــــȐʙء ـــــــــ ǽفقـــʙ الʴـــافـــة القـــاʡعـــة  يʰقى لامعـــاً في ؗـــل الʛʤوف ولʻؔـــه  Stainless Steel غʛʽ الʸـ

، لهʚه الأسʰاب قامǼ ʗعʠ الʺʸانع  ǼCarbon Steelالاسʙʵʱام أسʛع ʛʽʲȞǼ مʧ الفʨلاذ الʨȃʛؔني 

Ǽإنʱاج أدوات يʙوȄة Ǽʺقʠʰ وســــــاق وجʜء مʧ الʸʻــــــل مʸــــــʨʻعة مʧ الفʨلاذ غʛʽ الʸــــــȐʙء، أما 

ي وʚȃلʥ جʺعʗ بʧʽ الʜʳء الʰاقي مʧ الʸʻــل والʴافة القاʡعة العاملة فʸــʻعʗ مʧ الفʨلاذ الʨȃʛؔن

  الʸʵائʟ الأفʹل للʵلʧʽʱʢʽ في أداة واحʙة.

  معالʱة تقʻʴة الأدوات وسقايʯها:    1-7-3

Hardening &Tempering Heat Treatments  

 ʛʽلاذ غʨالف ʧـــــل لؔل م ــــائʟ الأفʹـــ ــــــʨل على الʸʵــــ ــــــʻعة للʸʴــ ات الʺʸــ ʛؗــــــ تقʨم الʷــ

 Hardeningوالفʨلاذ الفʴʺي Ǽإخʹــاعها لʨʻعʽات مʧ الʺعالʳات الʛʴارȄة مʻها الʱقʶــʽة  الʸــȐʙء

Heat Treatment  الإضــافǼ مʨي تقʱــفة  ةوالʸــاً قʹǽعلها أʳǼ ةʢʽلʵة الʽــʶإلى تقBrittle  وخاصــة

ـــــقاǽة  أو الʺعالʳة  Tempering Heat Treatmentعʙʻما ʨȞǽن مʨʱʴاها مʧ الʨȃʛؔن عالʽاً، أما الʶــــ

 ʛʴد الʨهʳر الʛʴن فهي تʙة للʺعʰلʸʺة الȄارStrains  انةʱʺال ʙȄʜوتToughness .  
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ــــــȞل الأمʲل في غʽاب  ــــــʨل إلʽه Ǽالʷــــــــ ــــــʽة يʦʱ الʨصــــــــ إن تعʠȄʛ الفʨلاذ الʨȃʛؔني للʱقʶــــــــ

ʧʽʳʶ فإن الʺعʙن فʽها يʱأكʙʶ وʱȄغʛʽ لʨنه وʱȄقʛʷ، ؗʺا  ʧʽʳʶ، فعʙʻ تعʛض الʵلʢʽة للأوؗ الأوؗ

ــــــʢح الʵلʢʽة ǽفقʙ الʨȃʛؔن  ـــــقاǽة، وللʵʱلʟ مʧ تأثʛʽات أن ســــ ــــــȞل أمʲل للʶـــــ ــــــʷǼ ʖʽʳʱــــ ولʶǽ ʧــــ

ʧʱلʨأملاح م ȘȄʛʡ ʧالأداة ع ʧʽʵʶت ʧȞʺǽ ةȄارʛʴة الʳة خلال الʺعالǽذʕʺال ʧʽʳʶ  Moltenالأوؗ

Salts  ىʱالأداة ح ʧʽʵــʶت ʦʱي ʘʽه حʽعل ʛʢʽــʶعي مʽʰʡ نʛأو في ف°C815 [1500 F ]  أو أعلى

ــــها ǼالʗȄʜ، وʕȄدȑ ذلʥ لإنʱاج فʨلاذٍ قاسٍ جʙاً لʻؔه قʸــــــــف، ولإعʢاء الʺʱانة  ثʦ تʛʰد فʳأة Ǽغʺʶــــ

ــــانـــــة  ــــــʧʽʵ الأداة، وʨȞȄن الʳʺع الأمʲـــــل بʧʽ الʺʱـ و  Toughnessالʺʢلȃʨـــــة ʳǽـــــʖ إعـــــادة تʶــــــــ

ʗ مع ثʦ الʙȄʛʰʱ الفʳائي ǼالǼ[350 F]176 °C Ȅʜالʶʱــʧʽʵ لʺʙة ســاعة عʙʻ الʙرجة Hardnessالقʶــاوة

العلǼ ʦأن الʶʱــــʧʽʵ في درجات أعلى يʻقʟ القʶــــاوة تʙرʽʳȄاً Ǽالʛغʦ مʧ زȄادة مʱانة الʵلʢʽة، وȂن 

إســـاءة اســـʙʵʱام الʛʴارة مع الأدوات الʙʽوȄة ǽغʛʽ الʨʵاص الʤʻامʽة لʵلائʢها وʳȄعلها غʛʽ نافعة 

 ʛʵǽ ʙة قʯʡاʵال ʦʽعقʱاءات الʛجȂهج وʨʱرجة الʙل ʧʽʵــــــ ــــــʨد مʻها، فالʶʱــ ـــهʨلة للغʛض الʺقʸــ ب ʶǼـــــ

.ʙʽل جȞʷǼ عةʨʻʸʺالأداة ال  

ــــــاق (و )، handle: الʺقʠʰ (معʦʤ الأدوات الʽـʙوȄةِ مʧ ثلاثة أجʜاءٍ تʨؔʱن  )، shankالʶـــــــــ

  .)Head( في الأدوات غʛِʽ القاʡعة الʜʳء الǽُ ȑʚقابلُ الʸʻلَ يʙُعى الʛأس، و )bladeوالʸʻل (

  

 يʥʻʮ أجʚاء الأداة الʗʻوȂة 3-7-1الȜʵل 

ــــــʢح العامل Ǽالʨجهʙعى نهاǽةَ ت ــــل أَو الʛأس هʨ الʻهاǽةُ العاملةُ  إذاً  ،الʛأس أَو الʶـــــ الʸʻـــــــ

ل Ǽالʺقʠِʰ مʧ خلال الʶاقِ  َy ʱȄللأداة و.  

ʥلʱʺلاً  تʸالأدوات ن ʠعǼ ةǽهاʻةِ الʽائʻالآلاتِ ثǼ فʛها تعʽʱا نهايʱال ، و على ؗلʸن للأنȂ

  ʕديها.على الʽʣʨفةِ الʱي ت اً العʙيʙ مʧِْ الʸʱامʦِʽ والʨʳʴمِ اعʱʺاد
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 يʥʻʮ الأداة ثʹائʻة الʹهاǻة 4-7-1الȜʵل 

ʖʳǽ  لʚلʥ ولقʢَْعها ʖʳǽ تȘʽʰʢ قȐʨ على رأسِ الأداة جʙاً ʰةَ لإن الʺʻʽاء والعاج مʨادَ صـــــ

ʜِʽ القʨةِ في الʸʻلِ ، أنْ تʨؔن الأدوات الʙʽوȄة مʨَُɦازنَة وحادّة ʛؗʱازن بʨʱحُ الʺ ْʁ ǽَ ʘʽح  ʖّhʶʱدون ال

ʰورانِ الأداة في القʙـــــاقبʶا الǽزوا ʦʽʺـــــʸَɦازن بʨʱال ȘعلʱȄة  ʹـــــة وʜع الأدوات والأجهʽʺاجه جʱʴوت

ʜ القʨة في مʢʻقة صغʛʽة مʧِْ الʴافةِ مʳʱʻة إجهادأ ،الʽʻʶة ّؗʛʱة فʙʴتفعاً.  اً ما الʛم  

لّ الأدوات ʶʴǼـــــــʖ الاســـــــʦ ؗالأتي: ( Blackصـــــــّ̒فَ  ) 2زمʽل، مʛʳفة)، (إ) الʽʣʨفة (1ُؗ

) ،(ȑوʙʽف الʲȞʺال) عʺالʱب الاسʨةِ، 3أسلʽفة ملعقʛʳةِ العاملةِ (مǽهاʻال ʦʽʺʸلِي)، إ) تʳʻل مʽزم

هʚه الأسʺاءِ لȞʷَɦل الʨصفِ  ، وتʙمج، زاوȄة بʧ،  زاوȄة معاكʶة ) mon) شȞل الʶاقِ (زاوȄة  4(

  ة بʜاوȄةِ بʽ.(ʧالؔاملِ للأداة (مʛʳفة ملعق

فُ أǼعادَ وزواǽا الʻهاǽةِ العاملةِ حʘʽ أعʗʽʢ رمʜ مʕلف مʧ  للأدوات القاʡعة صــــــʽغُ تʸَــــــِ

ــــها يʙل العʙد الأول على عʛض الʸʻــــــل أَو على حافة ، ثلاثة أو أرȃعة أرقام مʻفʸــــــلة عǼ ʧعʹــ

ــــــ، وʙȄل ملʦ) 0.11القʢع الأولي الʱي تʨؔن ( ــــــʺʦʽ الʸʻـــ ـــاق الأداة وتʸـــ ل، العʙد الʲاني على ســــــ

ʛʽـــــــʷȄل وʨʡ إلى ʘالʲد الʙات العʛʱʺʽالʺلǼ ـــــــلʸʻال ʛʽـــــــʷǽ اʺʻʽـــــــلِ ، بʸʻة الȄع إلى زاوǼاʛد الʙالع

الʸــʽغة  ، وȃالʱالي تʨؔن Ǽالʶʻــʰة للʺʨʴرِ الʨʢلي للʺقǼ ʠِʰالʙرجة الʺȄʨʯة وȃاتʳاه عقارب الʶــاعة

ـــــــــل 1أرȃعــة أرقــام وهي ( مʨȞنــة مʧالؔــاملــةِ  ) زاوȄــة الʴــافــة القــاʡعــة 2ملʦ، ( 0.1)عʛض الʸʻــــــ

  .) زاوȄة الʸʻلِ Ǽالʙرجات مȄʨʯة4ل الʸʻلِ Ǽالʺلʛʱʺʽات، () Ǽ3 ʨʡالʙرجات الʺȄʨʯة، (

  Rotary Instrumentsالأدوات الʗوارة   1-7-4
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الʶـــــʛعةَ الʙورانʽةَ  للأداة Ǽعʙد الʙورات  تʶـــــʙʵʱم حالʽاً الأدوات الʙوارة ʷǼـــــȞلٍ ʛٍʽʰؗ وتقاس

 12,000ة (تʗʴ وتʨؔن بʲلاثة مʶـــȄʨʱات: الʺʶـــȐʨʱ مʵʻفʠ أَو الʶـــʛعة الʯʽʢʰ، )Ǽrpmالʙّقʽقة (

rpm،(  و) ةʢ مʛتفع )، ومʶــrpm Ȑʨʱ 200,000إلى  12,000مʶــȐʨʱ وســʢي أَو الʶــʛعة الʺʨʱســّ

مّا ʶǼــــʛعة مʵʻفʹــــة أَو إجهʜة معʦʤ الأ، وتʙار )rpm 200,000أَو الʶــــʛعة العالʽة الفائقة (فʨق 

ــــــʢح الأداة  ــــــʛعة ســ ــــــʛعة الʙورانʽة وقʛʢ ، و عالʽة حʘʽ إنّ العاملَ الأهʦ هʨ ســ Ȃن العلاقة بʧʽ الʶــ

مʧ الʺʠȄʛ والʖʽʰʢ  زالة بʽʻة الʧʶ تȃʛʳة مʕلʺة لؔلٍ لإ الʛʶعةِ الʺʵʻفʹةِ وتعʛʰʱ الأداة نʽʰʶة، 

ɦِهْلʥ وقʱاً Ȅلأن القʢع ʨȞǽن غʛʽ مʕثʛّ، و  ــــــʽʰاً ʶـــــــــــْ هʚا يʕُدȑّ إلى ، و ، وʢʱȄَلʖُّ تȘʽʰʢ قʨةِ ʛʽʰؗةِ نʶـــــ

تعʙ الʛʴارة والاهʜʱاز  ، حʘʽارةِ عالʽةِ حʛ و  مʵʻفʠٍ  هʜʱازات بʛʱدّدٍ إنʱاج الʛʴارةِ في مʨقعِ العʺل وا 

ʠȄʛʺـــــةَ لإزعاج الʶʽئʛـــــادرَ الʸʺي أَو  ،الʰفاف العلʴابل الʻـــــʶال ʙُـــــʶـــة تُف ففي الʶـــــʛعة الʺʵʻفʹــ

 ِّʧʶحَ الʢالإضافة  ،سǼلاً ألى إȄʨʡ ُومʙُلا ت ʙايȃابل الؔارʻلة  ن سʨهʶǼ ʛُʶؔʻَة ت ّ̫ لأن أنʸالها اله

إنّ مȐʙ الʶـــʛعةِ الʺʵʻفʶǽ ʠِـــʱعʺلُ لʽʤʻʱف الأســـʻانِ، وتʻʹـــʛʽ ، لʚلʥ ف الʺʵʻفʹـــةِ في الʶـــʛعةِ 

قل لȄَʜاْدَة أفʛصــــــة  هʻاكالʨʵʻرِ، وȂجʛاءاتِ الإنهاء والʱلʺʽع حʨȞǽ ʘʽن إحʶــــــاس اللʺʝ أفʹــــــلُ و 

 حʘʽ أن ʶʱـــــʱعʺل لʴʱʹـــــʛʽ الʶـــــʧ وȂزالة الʛʱمʽʺات القǽʙʺةً فما الʶـــــʛعةِ العالʽة ، أحʛارة الʶـــــʢح

ـــغȌ واهʜʱاز وحʛارةِ الأدوا ت القاʡعة الʺاســـــʽة والؔارȃايǽَ ʙقʢْعانِ بʽʻة الʶـــــʷǼ ِّʧـــــȞل أســـــʛعِ مَع ضــ

في  فعالةصـــغȄʛة لأن الʨʳʴم الأ اً عʙد أدوات القʢع الʙوّارِة الʺʢلȃʨة مʵʻفّʹـــ ، وʨȞȄن قلأمʨʱلʙة 

 ِȘʽʰʢʱال ʧمʕوت ʢʰان العʺل اً ضـــȞʺومأفʹـــل لʙة أالأدوات  ، ؗʺا تʛʱللفʨʡ ن ، وʨȞȄ ضـــى أقلʛʺال

ʜُ̋عِجَ أقل تʛدّداً  ــــــʛʽلأن زمʧ العʺل والاهʜʱاز ال ــــــʻان في نفʝ القʨسِ في  ، وʧȞʺȄ تʴʹـــــ عʙِّة أســـــ

  نفʝ الʳلʶة.

ــــــʽʻة في عام  ــــــʛعة قʢع الʶʻــــــــج الʶــ ــــــʻابل  1947كان الʨʢʱر الأكʛʰ في ســ ــــــʙʵʱام ســ Ǽاســ

 ʙايȃؗار ʧʱــــــ ــــــȞل عام مʧ الأجʜاء Tungsten Carbide Bursالʻʱغʶـ ــــــʰʻلة ʷǼـ ــــــة ، وتʱألف الʶـ الʛئʶʽـ

  الʱالʽة:

، وتʱʵلف أʨʡال الʶــʻابل Ǽاخʱلاف ʨʡل ؗل Shank، والʶــاق  Neck، والعHeadȘʻالʛأس 

تفʙʽ في زȄادة الʨʢل العامل للʶــــــʰʻلة، أما زȄادة ʨʡل  Headجʜء مʧ أجʜائها الʲلاثة فȄʜادة الʛأس 

 ȘʻالعNeck .ʛʽʹʴʱاء الʻة ساحة العʺل أثȄرؤ ʧʽʶʴفي ت ʙʽفʽف  
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 يʥʻʮ أجʚاء الʮʹʴلة 5-7-1لȜʵل ا

 ʛʽـــــʹʴʱابل الʻاســـــات ســـــʽال وقʨʡفة أʛمع ʙʽالʺف ʧمPreparation Burs  امهاʙʵʱاســـــ ʦʱʽل

 ʧفإنه م ʛع لآخʻــــــʸم ʧلف مʱʵابل تʻــــــʶال رؤوس الʨʡا أن أʺȃو ،ʛʽــــــʹʴʱال Șʺل على عʽلʙك

  الʺفʹل قʽاسها قʰل الʛʽʹʴʱ لاسʙʵʱام أǼعادها ؗʺʛجع لقʽاس أǼعاد الʴفʛة الʺʛʹʴة. 

 Diamond Bursنʨع آخʛ مʧ الʶــــʻابل حʶــــʖ مادة صــــʻعها وهʨ الʶــــʻابل الʺاســــʽة هʻاك 

ʛʽʹʴʱم في الʙʵʱʶي تʱوالPreparation  والإنهاءFinishing  ةʽات الʺاسʰʽʰʴعاد الǼأ ʖʶʴǼ ʥوذل

 ʧʽـات بʰʽʰʴه الʚه ʝʽما تقʙـʻلـة، فعʰʻــــــ تʨؔن  um 181-151الʺʨجʨدة على الʜʳء العـامل للʶــــــــ

  تʨؔن الʰʻʶلة للإنهاء. um 46-8ا تقʝʽ بʧʽالʰʻʶلة للʛʽʹʴʱ، وعʙʻم

  

 يʥʻʮ حʦʱم الʘرات الʸاسʻة للʴʹابل 6-7-1الȜʵل

  حʔʴ وʻʡفʯها إلى: ʥȜʸǻBurs تʻʹʶف الʴʹابل 

1- ʙʻʷʲʯسʹابل الPreparation Burs: .ʙايȃؗار  ʧʱʶغʻة أو تʽن ماسʨؔت ʙوق 

الʻʱغʧʱʶ ؗارȃايʙ ومʻها سʻابل إنهاء الʛʽʹʴʱات مFinishing Burs:  ʧسʹابل الإنهاء  -2

 ʧة أو مʽنʙة أو معʽن ماسʨؔت ʙات وقʺʽمʛʱابل إنهاء الʻة وسʽنʙالʺع ʅȄʛʳʱابل الʻوس

.ʙايȃؗار ʧʱʶغʻʱال  
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1-7-5 ʗانʴʸالMatrices  :  

.ʦʽمʛʱاحل الʛم ʧع ʘيʙʴال ʙʻل عʽʸفʱالǼ اعهاʨأن ʛؗذ ʦʱʽوس  

1-7-6   :ʤات الأملغʸʻمʙأدوات تAmalgam Restoration Instruments  

1-7-6-1  ʤناقل الأملغAmalgam Carriers  ʤفع الأملغʗأو مAmalgam Gun:  

ــــــʰعʽة تʙفع  ــــــʨʢانʽة مʨʳفة يʦʱ ملأها Ǽالأملغʦ وله مʝʰȞ مʜود بʛافعة إصــــــــ وهʨ أداة أســــــــ

الأملغʦ خارج الʴامل لʙاخل الʴفʛة الʺʴʹـــʛة وȄأتي Ǽقʽاســـات حʶـــʖ القʛʢ الʙاخلي للأســـʨʢانة: 

ʛʽـــغ  Ǽ2.5قLarge  ʛʢمʦ، والǼ2  ʛʽʰؔقNormal  ʛʢمʦ، والعادǼ1.5  ȑقMini  ʛʢالقʽاس الʸــــــــ

 .ʦم  

    

 يʥʻʮ مʗفع الأملغʤ 7-7-1الȜʵل 

1-7-6-2  ʤفات الأملغʰȜم Amalgam Condensers:  

 ʦؗات الأملغʙم مʙʵʱــــــ ـــغȌ الأملغAmalgam Condensers ʦتʶـــ ــــــʺʧ زواǽا الʴفʛة  لʹــــــ ضـــ

الʺʴʹــــــʛة وذلʥ بʙفع الʺʙك مʰاشــــــʛة داخل الʴفʛة وحʸــــــʛ الأملغʦ بʧʽ وجه الʺʙك وقاع الʴفʛة، 

لʺا ؗان  وتعʙʺʱ قʨة ضغȌ الʺʙك على حʦʳ وجه الʺʙك ومقʙار القʨة الʺʰʢقة مʧ قʰل الʖʽʰʢ، وؗ

  قʛʢ الʺʙك أصغʛ احʻʳʱا إلى قʨة تʽʲؔف أصغʛ، وللʺʙؗات أقʢار ʛʽʲؗة مʨʻʱعة.
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 يʥʻʮ مʗؕات الأملغʤ 8-7-1الȜʵل 

1-7-6-3 ʤالأملغ ʕمʹاحAmalgam Carvers  :  

تʶــــʙʵʱم الʺʻاحʗ لʷʱــــʽȞل الأملغǼ ʦعʙ عʺلʽة الʙك في الʴفʛ الʺʴʹــــʛة، وتʨؔن الʸʻــــلة 

 ʖــʶفة حʽʣها وʻؗل م ȑدʕدة تʙعʱالاً مȞأشــ ʗاحʻʺحادة، ؗʺا أن لل ʦالأملغ ʗʴمة في نʙʵʱــʶʺال

  الʵاصة ȞǼل مʱʴʻة. تʦʽʺʸ الʸʻلة

  Ǽالʙرجة الأولى في الʗʴʻ الإʰʡاقي الأملغCleoid-discoid .ʦتʙʵʱʶم مʱʴʻة 

  

 Discoidو   Cleoidيʥʻʮ مʹاحʕ  9-7-1الȜʵل 

في نʗʴ الʶــــʢح الʢاحʧ والʺلاصــــȘ واللʶــــاني والʙهلȑʜʽ وهي  Hollenbackتفʙʽ مʱʴʻة 

  مʨʱفʛة Ǽأحʳام مʱعʙدة مع الȞʷل العام نفʶه.
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 Hollenbackيʥʻʮ مʹʯʲة  10-7-1الȜʵل

ــــانʽة في الʛʱمʽʺات  تʶـــــــʙʵʱم الʺʱʴʻة الʺʳʻلʽة في نʗʴ الʶـــــــʨʢح الʺǼʙʴة الʙهلȄʜʽة واللʶـــ

  الأملغʺʽة الʛʽʰؔة.

  

 يʥʻʮ الʯʲʹʸة الʱʹʸلʻة 11-7-1الȜʵل 

1-7-6-4  ʤاقل الأملغʶمAmalgam Burnishers :  

ــــاقل لʣʨائف مʱعʙدة فالʺʸـــــاقل الʛʽʰؔة تʶـــــʙʵʱم لإضـــــفاء Ǽعʠ الʽʲؔʱف  تʶـــــʙʵʱم الʺʸـ

ـــغʛʽة تʕمʧ تأكʙʽ الانʰʢاق الʴفافي  ــــــʨʢح لʛʱمʽʺات الأملغʦ، والʺʸـــــــاقل الʸــــ ــــــʽȞل الʶـ وللʙʰء تʷـ

  وȂعʢاء مʤهʛٍ لامع صقʽل.

  يʥʻʮ مʶاقل الأملغʤ 12-7-1الȜʵل
 



181 
 

  الأملغʻʸة:أدوات إنهاء وتلʻʸع الʙʯمʸʻات  1-7-6-5

 Amalgam Finishing and Polishing Instruments 

ــــــʺʧ إنهاء  ــــاكل  Polishingوتلʺʽع  Finishingيʱʹـــــــ الʛʱمʽʺات الأملغʺʽة الʙʰء Ǽإزالة مʷـــــــــ

 ʥوذل ʦʽمʛʱح للʽʴــــʸل الʽȞــــʷʱاق والʰʡــــاء والإʶاف الʺلʨʴعلى ال ʙʽأكʱها مع الʴʽʴــــʸوت ʦʽمʛʱال

ʦابل إنهاء الأملغʻام سʙʵʱاسǼ  عة أوʺʷال ʖل لهȞʷǼ نʨؔت ʙوق ،ʙايȃؗار ʧʱʶغʻʱال ʧعة مʨʻʸʺال

  بȄʨʹʽة.

 يʥʻʮ سʹابل إنهاء الأملغʤ تʹغʥʯʴ ؕارȁايʗ 13-7-1الȜʵل

ــــــʨنة لʴʱقȘʽ الʻʱعʦʽ الؔامل  ــــــʙʵʱم في الʺʛحلة الʲاني أقʛاص الʜجاج مʙʱرجة الʷʵـــــ ثʦ نʶـــــ

 .ʦʽمʛʱح الʢʶل  

  

 يʥʻʮ أقʙاص الʚجاج  14-7-1الȜʵل

ـــاحلة   ــــــʙʵʱام أقʺاع الʺʢاȋ الʶـــــ ــــــʨʢح Ǽاســ  ǼAbrasive Rubber Cupsعʙها يʦʱ تلʺʽع الʶــ

.ʦفالأنع ʧʷالقʺع الأخǼ أʙʰʻنة فʨʷʵرجة الʙʱʺوال  
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 يʥʻʮ أقʸاع الʠʸاȉ 15-7-1الȜʵل

الʱي تʙʵʱʶم في تلʺʽع سʨʢح   Polishing Brushesوأخʛʽاً اللʺʶة الأخʛʽة Ǽفʛاشي الʱلʺʽع 

ʦفان  الأملغʵق الʨʴــــــ ــــــافاً إلʽها مʶــــــــ  Polishing Pasteأو معʨʳن تلʺʽع  Pumiceالʢاحʻة مʹــــــــ

ʙʽʶ الألʺʨʽʻم ، وتʨؔن هʚه الفʛاشي مʨʻʸعة مʧ الʻايلʨن    .Nylonكأوؗ

    

 يʥʻʮ فʙاشي الʸʯلʻع 16-7-1الȜʵل

  Esthetic Restoration Instrumentsأدوات تʙمʸʻات الʦʸاد الʻʸʱʯلʻة:  1-7-7

1-7-7-1  ʗانʴʸالMatrices :  

ʲارة والأكʱʵʺة الʙʻʶʺالʶة الʙʻʶʺال ȌȄʛاماً هي شʙʵʱاس ʛ لȞʷǼ هʙʽتʨت ʦʱما يʙʻفع ȑʙʽئʨل

  مʦȞʴ تʻقʟ الʜوائʙ على الʴافة اللȄʨʲة حʘʽ أنه يʨضع بʧʽ الʧʶ ومقابل الʴفʛة الʺʛʹʴة.
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  يʥʻʮ شȊȂʙ الʴلʦئʗʻ 17-7-1الȜʵل

1-7-7-2  ȊǺاʙقات الʮʠمApplicators :  

  على جʙران الʴفʛة الʺʛʹʴة. BondلȘʽʰʢʱ الʺادة الʛاʢǼة   Applicatorsتʙʵʱʶم الـ 

  

  يʥʻʮ مʮʠقات الʙاȊǺ 18-7-1الȜʵل

 Composite Instrumentsأدوات تȖʻʮʠ الʦؒمʦʮزت:  1-7-7-3

  وتʙʵʱʶم لȘʽʰʢʱ الʨؔمʨʰزت ضʺʧ الʴفʛة الʺʛʹʴة.

  

  الʦؒمʦʮزتيʥʻʮ أدوات تȖʻʮʠ  19-7-1الȜʵل
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  أدوات إنهاء وتلʻʸع الʙʯمʸʻات الʻʸʱʯلʻة : 1-7-7-4

Composite Finishing and Polishing Instruments  

 ،ʦع في الأملغʰʱي تʱـــــــــابهة للʷزت مʨʰمʨؔة للʰــــــ تʨؔن مʛاحل عʺلʽة الإنهاء والʱلʺʽع Ǽالʶʻـــ

ــــــʨنة، ثʦ أق ــــــʻابل إنهاء الʨؔمʨʰزت، ثʦ أقʛاص الʜجاج مʙʱرجة الʷʵــــــــ ʺاع الʺʢاȋ حʘʽ نʙʰأ ʶǼــــــــ

 Finishingمʙʱرجة القʶــاوة، ولʧؔ هʻاك مʛحلة خاصــة Ǽالʨؔمʨʰزت وهي اســʙʵʱام شــʛائȌ الإنهاء 

Strips  نهائها، وهيȂاس وʺʱقة الʢʻʺة لȄʨʲاف اللʨʴوال Șح الʺلاصʢʶل الʽȞʷʱنة لʨʷʵرجة الʙʱم

ــــــʧ الʺʛمʦ والأخʛ غʛʽ عامل ʨȞǽن يʱʺاس  ــــــʧ مʨʱفʛة بʨجهʧʽ أحʙهʺا عامل يʨجه نʨʴ الʶــــــ الʶــــــ

  الʺʳاور ؗي لا نʖʰʶ ضʛراً له عʙʻ عʺلʽة الإنهاء.

  

 يʥʻʮ شʙائȊ الʲʴل الʸلاصقة 20-7-1الȜʵل

  


