
 أساسٌات الإنتاج الحٌوانً

1 
 د. ماجد موسى              م. خالد القدموسً                                                                                                             

 الرابعةالجلسة العملٌة 

 الزراعٌة الحٌوانات عند والحلابة الرضاعة

 الرضاعة

هً العملٌة التً ٌتم من خلالها تؤمٌن وتقدٌم الحلٌب للمولود الحدٌث سواء عن طرٌق  الرضاعة

 أو بوسٌلة أخرى.  ضرع الأم مباشرة  

 طرق الرضاعة

 :الرضاعة الطبٌعٌة

والتً قد تصل  ،خلال فترة الرضاعة لٌب من ضرع الأم مباشرة متى ٌشاءد الحووفٌها ٌؤخذ المول

 .الأبقار المحلٌة إرضاع موالٌدفً بكثرة  دم هذه الطرٌقةوتستخ، أشهر 3فً العجول إلى 

ر تعطً أو تد   رضعة لاالبقرة الم   إن  فوكما هو معروؾ عند استخدام الرضاعة الطبٌعٌة فً الأبقار، 

 حلٌبها إلا بوجود مولودها وتدعى هذه العملٌة بالتحنٌن .

 مٌزات الرضاعة الطبٌعٌة:

 إرضاع صؽار العجول اصطناعٌا .ٌن على تقلٌل عدد العمال القابم 

 تؤخذ الموالٌد الصؽٌرة حاجتها من الحلٌب حتى تصل لمرحلة الشبع. 

 تحصل الموالٌد الصؽٌرة على حلٌبها طازجا  نظٌفا  وخالٌا  من مسببات الأمراض. 

 مساوئ الرضاعة الطبٌعٌة:

  بوجود مولودها بجانبها .تتوقؾ الأم عن إدرار الحلٌب، إلا   

ٌمكن تحدٌد كمٌة الحلٌب التً تنتجها البقرة، وكذلك كمٌة الحلٌب التً رضعها المولود من  لا 

 .أمه

بالرضاعة سمح للصؽار حدٌثة الولادة ٌ   الحدٌثة لرعاٌة الأبقار لا الأسالٌب فًالأساس ا وعلى هذ

 ذلكسلالات الحلٌب والسلالات الثنابٌة الؽرض حتى لا تعتاد الأمهات على  عندأمهاتها من 

 وتتوقؾ عن الإدرار إلا بوجود موالٌدها قربها.
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 :الرضاعة الاصطناعٌة

مة بحٌث تؽطً حسب كمٌات الحلٌب المقد  وت   ،وفٌها ٌتم تقدٌم الحلٌب  للمولود بطرٌقة ؼٌر مباشرة

 :ق الرضاعة الاصطناعٌة بؤسلوبٌنطب  هذا وت  ، حاجة الرضٌع خلال فترة الرضاعة

 بواسطة السطل:  -1

  ٌ فً  تماما  دخل العامل ٌده النظٌفة وفٌه توضع الكمٌة المحددة للمولود من الحلٌب الدافا الطازج، ثم 

ٌ  ، الحلٌب وبالٌد الٌسرى ٌضؽط على رأس ، صبع السبابة خارج سطح الحلٌبإز بر  وبعد ذلك 

وٌبدأ العجل ، صبع فً فمهم العجل إلى سطح الحلٌب فتدخل الإف العجل بشكل خفٌؾ حتى ٌصل

وفً الوقت نفسه ٌخفض العامل ٌده قلٌلا  حتى تنؽمر تحت سطح  ،بلحسها لأنها مبللة بالحلٌب

وهكذا تكرر العملٌة حتى ٌتعود العجل الصؽٌر على شرب الحلٌب بدون مص الأصابع،  الحلٌب،

عند تؤمٌن النظافة التامة للسطل وٌد العامل وتستخدم على وهذه الطرٌقة سهلة وسرٌعة وصحٌة 

 السوري. العربً نطاق واسع فً أكثر محطات تربٌة الأبقار فً القطر

 بواسطة البزازات البلاستٌكٌة:   -2

تكون على هٌبة عبوات )قنانً( وعادة  تؤخذ البزازات االبلاستٌكٌة نماذجا  وأشكالا  مختلفة، 

لٌترات  5 - 4لترضع منها العجول وتتسع ل  اهها بزازات من المطاطكب على أفوبلاستٌكٌة ٌر

وعندما ٌحٌن موعد الرضاعة  ،وعلى مستوى أعلى منه قلٌلا   ق فً قفص العجلوتعل   ،من الحلٌب

 ملأ كمٌة الحلٌب المحدد للعجل فً القنٌنة وتثبت فً مكانها قرب رأس العجل.ت  

ة تامة وتعقٌم دوري للبزازات، للحد من تجمع الجراثٌم وعلى العموم تحتاج هذه الطرٌقة إلى نظاف

للعجول الرضٌعة، لاستمرار العجول فً  عديى هذه الطرٌقة أنها قد تسبب مؽص م  وٌعاب عل، فٌها

مما ٌإدي إلى دخول كمٌات كبٌرة من الهواء للكرش فٌسبب  ،رضاعتها حتى بعد نفاذ الحلٌب منها



 أساسٌات الإنتاج الحٌوانً

3 
 د. ماجد موسى              م. خالد القدموسً                                                                                                             

التؽلب على هذه المشكلة بوضع فواشه هوابٌة لإؼلاق فتحة البزازة عند نفاذ  المؽص والآلام وقد تم  

 ٌمص العجل الهواء أبدا . الحلٌب منها بحٌث لا

 

 فً رضاعة العجول :  السرسوبأهمٌة 

من اشرة برضاعة الصمؽة )السرسوب( من المعلوم أن العجول الرضٌعة ٌسمح لها بعد ولادتها مب

 .كانت طبٌعٌة أو صناعٌة، سواء النظر عن طرٌقة الرضاعة المقبلة أمهاتها، بؽض

وٌنصح أن تنال العجول الرضٌعة حاجتها من الصمؽة على دفعات متقاربة خلال الٌوم وبكمٌات 

تزٌد الكمٌة المعطاة فً كل  بحٌث لا ،( مرات فً الٌوم4 - 3قلٌلة وٌبلػ عدد هذه الدفعات عادة )

كػ فً الٌوم الأول ثم تزداد هذه الكمٌة وٌقل عدد المرات كلما تقدم العجل الرضٌع  (0.5مرة عن )

 كػ أو أكثر فً الٌوم. (5-3) إلىفً العمر حتى تصل 

 وٌمكن تلخٌص فوائد الصمغة )السرسوب( فٌما ٌلً:

تلٌن الأمعاء وتقضً على التعفنات بفضل احتوابها على كمٌات كبٌرة من الأجسام المضادة التً  

وهذا عابد إلى احتواء الصمؽة فً ، تقوم بوظابؾ دفاعٌة فً الجسم ضد المٌكروبات المختلفة

تركٌبها الكٌمٌابً على كمٌات كبٌرة من البروتٌنات وخاصة الألبومٌن والؽلوبٌولٌن أكثر مما 

ضافة إلى ذلك فإن الصمؽة تمتاز إو، مرات (5 - 4هو موجود فً الحلٌب العادي بحوالً )

الواضحة أكثر من الحلٌب العادي ولهذا أهمٌة كبٌرة فً الهضم بسبب ؼٌاب  بحموضتها

 .الأحماض العضوٌة فً المنفحة لدى العجول الرضٌعة

التركٌب الكٌمٌابً للصمؽة أقرب إلى الدم من الحلٌب العادي ولذا فإن إعطابها للعجول  

تؽذى فٌها الجنٌن على الدم الرضٌعة ٌمثل مرحلة وسطٌة انتقالٌة بٌن المرحلة الجنٌنٌة التً ٌ

م الصمؽة قد  وت  ، وبٌن الطور اللبنً الذي ٌدخل فٌه العجل الرضٌع وٌتؽذى على الحلٌب العادي

ٌ   ٌوم( 10-7على امتداد ) ( 15 - 10)مدة ل إعطاء العجول الرضٌعة حلٌب الأم لفض  بعدها 

نقل ت   باشرة وأخٌرا  م امن أجل استمرار حصول هذه العجول على صفة المناعة من أمهاته ٌوم
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هذه العجول الرضٌعة لترضع الحلٌب المخلوط من أبقار القطٌع كافة أو تتؽذى على حلٌب الأم 

 .الحاضنة

 كمٌة الحلٌب وطول فترة الرضاعة :

 وفقا  لعدة عوامل:تختلؾ كمٌات الحلٌب التً ٌجب إعطابها للعجول الرضٌعة 

اللحم كمٌات أكثر من الكمٌات المقدمة للعجول م للعجول الرضٌعة من سلالات قد  ٌ   السلالة: -1

 الرضٌعة من سلالات الحلٌب.

عندما توجد كمٌات فابضة من الحلٌب ٌستطٌع المربً أن ٌزٌد  :كمٌة الإنتاج وقٌمته الشرابٌة -2

 من الكمٌات المقدمة للعجول الرضٌعة .

 :الحلٌب المعطاة رة الرضاعة وكمٌة: وهو عامل هام ٌحدد فتالهدؾ من التربٌة فً المستقبل -3

( أشهر، بحٌث 4 - 2ففً حالة التربٌة التجارٌة تتؽذى العجول الرضٌعة على الحلٌب لمدة ) -

، ( كػ حلٌب فرز500 - 400)و، الدسم ( كػ من حلٌب كامل250- 200تحصل على حوالً )

 كػ فً الٌوم . ( 4 - 3.3أي بمعدل )

(كػ حلٌب ٌومٌا ، 6( أشهر، وبمعدل )6ة حوالً )تستمر فترة الرضاعة عاد فً حال التربٌة النقٌة -

كػ  ( 800 - 500)و، الدسم ( كػ من حلٌب كامل400 - 300ومجموع كمٌات الحلٌب المقدمة )

 فرز .حلٌب 

أما إذا  ،( أشهر8 - 6فً سلالات اللحم تربى العجول الرضٌعة عادة على حلٌب أمهاتها لمدة ) -

وبشكل عام  ،فً احتٌاجات أكثر من عجل واحدكب فٌمكن أن ت  ة الإنتاج من الحلٌكانت البقرة عالٌ

( مرات بالٌوم، وبعد ذلك تنخفض إلى مرتٌن 3تكون عدد مرات الرضاعة فً الشهرٌن الأولٌن )

 فً الٌوم. 

 الحلابة

، طرابق مختلفةب ٌب من الحٌوانات الزراعٌة الحلوبالحلابة هً عملٌة الحصول على الحل

الحلٌب  الحصول علىر الحٌوان لإدرار الحلٌب ومن ثم ٌ: تحضهذه العملٌة خطوتٌن هما وتتضمن

 .لٌا  آمنه إما ٌدوٌا  أو 

 :عوامل ترتبط فٌما بٌنها ارتباطا  وثٌقا  وهً وٌتوقؾ نجاح أو فشل عملٌة الحلابة على

 :وهًخص القابم على عملٌة الحلابة ٌجب أن تتوفر بعض الشروط فً الش :بالحلا   - 1

 .الخبرة والمعرفة والمهارة الكافٌة 

  .النظافة التامة وخلوه من الأمراض 
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 .أن ٌكون صبورا ، ملما  بطبابع الحٌوانات وقادرا  على معاملتها بشكل صحٌح وسلٌم 

2 -   ٌ ر الحٌوان للحلابة تحضٌرا  صحٌحا ، لأن ذلك ٌشجع حض  تحضٌر الحٌوان للحلابة : ٌجب أن 

لى كمٌات أكبر من الحلٌب الانعكاسً المسإول عن إدرار الحلٌب، وبالتالً نحصل عوٌنشط الفعل 

 .الحلٌب إدرارة، كذلك تزداد سرعة بة الواحدفً الحل

  :خطوات تحضٌر الحٌوان للحلابة

ة الأبقار فً مثل حلاب بشكل مفاجاتثبٌت الظروؾ والعوامل المحٌطة بالحٌوان، وعدم تؽٌرها  -

 للضرورات القصوى والاستمرار فً تقدٌم ب إلا  عدم تبدٌل الحلا  و موعد ومكان محددٌن،

العلٌقة المركزة والمحافظة على الهدوء ومعاملة الحٌوان برفق أثناء الحلابة والابتعاد عن 

 .العنؾ

ٌ   م، (56 - 53ؼسل الضرع بماء نظٌؾ ودافا درجة حرارته بحدود ) - ضاؾ بعض وقد 

، وٌجب % 0.2بتركٌز  المحالٌل المطهرة للماء عند ؼسٌل الضرع مثل هٌبوكلورٌد الصودٌوم

ة أو مخرشة أن تكون المحالٌل المطهرة المستخدمة ؼٌر سامة للحلٌب والحٌوان وؼٌر منبه

 .للضرع وعدٌمة الرابحة

 .تجفٌؾ الضرع بمنشفة خاصة نظٌفة -

 لما له من تؤثٌر إٌجابً على إدرار الحلٌب.، مساج وتدلٌك للضرع والحلمات إجراء -

أخذ القطرات الأولى من الحلٌب بوعاء خاص وذلك لإجراء الفحوص والاختبارات المهمة على  -

 .الحلٌب خاصة التهاب الضرع

عدم وضع كإوس الحلابة أثناء الحلابة الآلٌة على حلمات الضرع وهً باردة خاصة فً فصل  -

 .ب تدفبتها بماء ساخن قبل الحلابةٌة إدرار الحلٌب ولهذا ٌجالشتاء، لأن البرودة تعٌق عمل

وهً الفترة التً ٌتم  ،( دقابق7-5)ٌجب تعوٌد الحٌوانات على إدرار الحلٌب فً وقت قصٌر  -

- 40 فٌها إفراز هرمون الأوكسٌتوسٌن الخاص بإدرار الحلٌب وتستمر فترة التحضٌر حوالً

إلى عدم ترك فاصل زمنً بٌن تحضٌر الحٌوان وتهٌبته وٌجب الانتباه ، ثانٌة فً المتوسط 60

 للحلابة والبدء بعملٌة الحلابة ذاتها ، لأن هذا الانقطاع ٌإدي إلى طول فترة الحلابة .

 طرق الحلابة 

 الحلابة الٌدوٌة: - أ

ستخدم وهً الطرٌقة القدٌمة التً استخدمها الإنسان فً حلابة حٌواناته منذ استبناسها ولا تزال ت  

بقار والأؼنام كثٌرا  من دول العالم لحلابة الأ وقتنا الحاضر على نطاق واسع فً الأرٌاؾ وحتى 

، فإنها لا ت الحدٌثة لتربٌة الأبقار الحلوبأما فً المزارع والمحطا ،والماعز والجاموس والجمال

ض التً تعٌق  فً بعض الحالات الاستثنابٌة كالتهاب الضرع أو وجود بعض الأمراتستخدم إلا  
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، أو عندما ٌكون شكل الضرع ؼٌر ملابم ومنسجم مع آلة الحلابة وقطر استخدام آلة الحلابة

 .كإوسها، أو وجود حلمات زابدة

 :حلابة الٌدوٌة بثلاثة أسالٌب وهًوتنفذ ال

تسبب أٌة آلام وتشوهات للضرع عند  : وتعتبر أفضل الأسالٌب، لأنها لاالحلابة بقبضة الٌد (1

، تحاط قاعدة وعند إجراء عملٌة الحلابة ،الحلٌب منه، وهً أكثر الأسالٌب إنتاجٌةاستخلاص 

الحلمة بالإبهام والسبابة وتتوزع بقٌة أصابع الٌد على طول الحلمة، وتؽلق الٌد على الحلمة 

 .ى الحلمة لتفرٌػ الضرع من الحلٌبتدرٌجٌا  من الأعلى و إلى الأسفل، وهكذا ٌضؽط عل

 

 
 

، ثم ٌباشر بالضؽط وشد مة من قاعدتها بالإبهام والسبابة: وفٌها تمسك الحلالحلابة بؤصبعٌن (2

مبرحة للحٌوان نتٌجة لشد وهذا الأسلوب من الحلابة ٌسبب الآما   ،الحلمة للأسفل وبالتناوب

 .، وقد ٌصٌب الضرع بعض التشوهاتالحلمات

: وٌستخدم هذا الأسلوب من الحلابة فً الأبقار التً ٌكون لابة بؤربع أصابع والإبهام مقلوبالح  (3

، وفٌها ٌتم الضؽط على قاعدة الحلمة بالإبهام المقلوب ارها للحلٌب صعبا  أثناء الحلابةدرإ

 .والمختفً ضمن راحة الٌد

 

 الحلابة الآلٌة :  - ب

التً تربى بؤعداد كبٌرة،  الزراعٌة، لحلابة معظم الحٌوانات تخدم فً هذه الطرٌقة آلة الحلابةٌس

 :التالٌة النقاطحلابة الٌدوٌة فً ، وتتفوق على الوخاصة الأبقار

 ملٌة صعبة وتحتاج إلى خبرة كبٌرةتعتبر الحلابة الٌدوٌة ع. 

  طوٌلة، مقارنة مع الحلابة الآلٌةتستؽرق الحلابة الٌدوٌة فترة زمنٌة. 

 ٌلحلابة الٌدوٌةة أكثر نظافة من االحلٌب الناتج فً الحلابة الآل. 
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 على عكس الحلابة  ،الأرباع الأربعة للضرع فً وقت واحد ومن مزاٌا الحلابة الآلٌة حلابة

الٌدوٌة التً تحلب فٌها الأرباع بالتتابع، مما ٌإدي إلى انخفاض كمٌة الحلٌب ونسبة الدسم فً 

، إدرار الحلٌبنخفاض كمٌة هرمونات الحلمات التً تحلب فً آخر عملٌة حلابة، وذلك نتٌجة لا

 وبالتالً عودة جزء من الحلٌب إلى الدم بشكل عكسً. 

 :الآلٌة من تتؤلف أجهزة الحلابة

 .مضخة التفرٌػ 

 .جهاز الحلب أو أكواب الحلمات 

 .أنابٌب سٌلان الحلٌب 

 .جهاز تخلخل الضؽط فً أكواب الحلمات 

 .مقٌاس التخلخل 

 .النابض 

كإوس الحلابة ، تثبت بعد تحضٌر الضرع للحلابة :زعهاالحلابة على الحلمات ونتثبٌت كإوس 

ٌبدل  أن لا، وعلى نظام محدد عند ذلك وٌجب تثبٌتها جٌدا ، مع المحافظة، على الحلمات مباشرة

مكانها إطلاقا  فمثلا  ٌبدأ بحلمات الربع الخلفً الأٌسر ثم الربع الأمامً الأٌسر، ٌلٌه الربع الأمامً 

الأٌمن ،وٌقوم الحلاب بتثبٌت الكؤس، وذلك بؤن ٌقربه من رأس الحلمة، الأٌمن وأخٌرا  الربع الخلفً 

 ومن ثم ٌسحب الكؤس إلى الأعلى وبشدة حتى ٌحٌط بالحلمة إحاطة تامة .

وعند إزالة كإوس الحلابة من الحلمات ، ٌقفل صنبور الحلٌب أولا ، وبعد ذلك ٌمسك الحلاب 

ال إبهام الٌد الٌسرى فً فراغ الحلمة ، مما ٌإدي مقبض الكإوس بقبضة ٌده الٌمنى بإحكام، مع إدخ

خٌرا  ٌفتح صنبور أو  ،إلى دخول الهواء فٌسقط الكؤس من الحلمة وبعد ذلك تسقط بقٌة الكإوس

تسقط  ، حتى لاحلابةالحلٌب لفترة زمنٌة قصٌرة لشفط قطرات الحلٌب المتبقٌة فً أنابٌب سطل ال

 على الأرض .
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 :أنواع وحدات الحلب

 ٌة الحلٌب(:)دب   صفٌحة الحلٌب أو

كلفته منخفضة قٌاسا  تعلى سطح الأرض بالقرب من الحٌوانات وتكون  ة )الصفٌحة(ب ٌتوضع الد

والجهاز خفٌؾ الوزن إذ ٌتم نقله من مكان إلى آخر بسهولة، ٌمكن للحلاب الجٌد  ،بالنظم الأخرى

عة، وهذا النوع ٌلابم المربٌن الذٌن بقرة فً السا 15وحدات حلب، أن ٌقوم بحلب  3-2عند توفر 

جْلات ٌدار بمحرك و ،ٌمتلكون أعدادا  قلٌلة من الأبقار، وٌتم نقلها على عربات صؽٌرة أربع ع 

 كهربابً.

 
 

 

 

 المحالب ذات الأنابٌب الناقلة: 

بقرة وكفاءة  90 – 80تستعمل هذه الطرٌقة لقطعان الأبقار عالٌة الإدرار من الحلٌب وٌلابم 

 .بقرة فً الساعة 24حالب حوالً مالحلاب الواحد فً هذا النظام من ال
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 المحلب الترادفً:

بقرة فً  20 – 15النظام بحلب  اة تلو الأخرى وٌقوم الحلاب فً هذفٌه تدخل الأبقار الواحد

 .الساعة
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 المحلب الحرشفً:

 على نحو مابل.                           تقؾ الأبقار بجانب بعضها بعضا   حٌث

 

 
 

 

 :المحلب الدائري الدوار

ب وهو فً حفرة دابرٌة أٌضا  تدخل الأبقار من مكان وٌتابع دورانه وٌقوم الحلا  فً هذا المحلب 

ٌتناول الحٌوان حصته من المواد  وفً أثناء عملٌة الحلب ،بؽسل الضرع وتركٌب جهاز الحلب

العلفٌة المركزة حسب إنتاجه، وفً نهاٌة الدابرة ٌقؾ عامل آخر لفك أجهزة الحلابة، وفً هذه 

الأثناء ٌكون قد تم حلب الأبقار كلها وٌدور هذا المحلب بسرعة محسوبة تتوقؾ على كمٌة الإدرار 

 – 800 بٌن ٌتراوح عددة أو مزرعة فٌها وٌمكن أن ٌستخدم هذا المحلب بمحط، من البقرة الواحدة

فً الساعة الواحدة  بقرة حلوب 200بٌن حلب ما ٌعادل حلا   4وٌكون بإمكان  بقرة حلوب 1600

 بقرة فً الساعة. 50ب الواحدة وتكون كفاءة الحلا  
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 المحلب المٌكانٌكً الحقلً المشترك:

بقرة حلوب وٌلابم هذا  120لحلب ستخدامه اا المحلب من مرعى إلى آخر وٌمكن ٌمكن نقل هذ

 16النموذج من المحالب الحٌوانات التً تعٌش حرة فً المراعً، وكفاءة العامل فً هذه الطرٌقة 

 بقرة فً الساعة. 18 –

 
 

 العناٌة بآلة الحلابة وتنظٌفها : -

بدء بعملٌة وصٌانتها دورٌا ، والتؤكد من سلامتها وصلاحٌتها للعمل قبل ال ٌجب العناٌة بآلة الحلابة

 .الحلابة

، تؽسل جمٌع أجزاء الآلة التً كانت على تماس مباشر مع الحلٌب بالماء وبعد الانتهاء من الحلابة

وقد تجري ، وبعد ذلك تؽسل بماء بارد أو دافاتنظٌفها بمحلول معقم خاص ٌتم الدافا، ومن ثم 

     .ٌدوٌا  أو آلٌا   عملٌة التنظٌؾ لآلة الحلابة إما

 

 الرابعةنهاٌة الجلسة العملٌة 


